RIDGID RE 60 Connector Compatibility Chart

Read and understand the instructions and warnings for all
equipment and material being used to reduce the risk of seri-
ous personal injury or property damage.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

If you have any questions concerning this RIDGID® product:

¢ Contact your local RIDGID distributor.

* Visit www.RIDGID.com or www. RIDGID. eu to find your local
RIDGID contact point.

» Contact Ridge Tool Technical Service Department at
rtctechservices @ emerson.com, or in the U.S. and Canada
call (800) 519-3456.

Inspection/Iinstallation

Wipe the dies clean and inspect. Look for wear, corrosion, modifi-
cation, damage or other issues that may affect safe use. Confirm
that the dies are clearly marked, matched to each other and are ap-
propriate for the application. Do not use damaged, mismatched or
otherwise inappropriate dies.

Install the dies per the head instructions. Dies should fit snugly and
securely and the crimping profiles should align. Do not force dies
into the head. If there are any issues with die fit, do not use the dies.

Follow all electrical connector manufacturers’ instructions, including
information on crimp location and order.

For the most up to date RIDGID Crimp Die/Electrical Connector
Compatibility Chart, go to www.RIDGID.com/CrimpDies

RIDGID Die Description/Marking

Die Compatibility Chart Key

=Er X< IT6ommooOo o >

Dies

Equipment

Wire

VDE Class

Die Markings

# Crimps
Connector Type/#
Compatibility Statement
Wire Material
ASTM Class

Die Index Number

Connector Side

_

XX Y 7T
Outside Die Profile  Connector Type Nominal Tool Force
RD = Round Die B = Burndy 60 - 60kN
SD = Square Die* D=DIN 6-6Ton
K = Klauke® Standard 130 - 130kN
G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

XXY-TTT - ZZ SSSS VVV

e

CU - Copper

Y44 SSSS A'A"
Connector Material ~ Connector Wire Size Unit of Measure
0-400 = mm? MM - mm?
AL - Aluminum AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM or kemil

250-1000 = MCM or
kemil

* Conforming to DIN 48083 Type 6M

Compatibility Statements

AA The dies and equipment listed in this chart have been tested by the Ridge Tool Company with procedures defined in UL486 for

use with the Electrical Connectors and wire listed in this chart.

BB The dies and equipment listed in this chart have been tested by the Ridge Tool Company with procedures defined in UL486 (with
the exception of cleaning bolted connectors) for use with the Electrical Connectors and wire listed in this chart.

DD The dies and equipment listed in this chart have been tested by the Ridge Tool Company with Ridge Tool Procedures to confirm
that the dies fully close and thus produce crimps in accordance with the intent of the die/connector manufacturer when used with

the Electrical Connectors and wire listed in this chart.

EE Compatible only with conductor materials and sizes specified in the lug manufacturers’ product literature.

The dies and equipment listed in this chart are classified to UL 1976 for use with the Electrical Connectors and wire in this chart.

Klauke® is the registered trademark of Gustav Klauke GmbH.
Burndy® is the registered trademark of Burndy Corporation.
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RIDGID RE 60 : Tableau de compatibilité des connecteurs

A AVERTISSEMENT

Familiarisez-vous avec les instructions et consignes de sécu-
rité visant 'ensemble du matériel et des matériaux utilisés
afin de limiter les risques d’accident grave et de dégats
matériels.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS !

En cas de questions visant ce produit RIDGID®, veuillez :

e Consulter le représentant RIDGID le plus proche.

* Visiter le site RIDGID.com ou www.RIDGID.eu pour localiser le
représentant RIDGID le plus proche

» Consulter les services techniques de Ridge Tool par mail adressé
a rtctechservices @ emerson.com, ou bien, a partir des Etats-Unis
ou du Canada, en composant le 800-519-3456.

Inspection et installation du matériel

Essuyez et inspectez les matrices pour signes d’usure, de corro-
sion, de modification, de détérioration ou autres anomalies suscep-
tibles de nuire & leur sécurité de fonctionnement. Assurez-vous de la
lisibilité des marquages des matrices, de leur appareillage et de leur
compatibilité avec les travaux envisagés. Ne jamais utiliser de ma-
trices endommageées, désappareillées ou mal adaptées.

Installez les matrices selon les consignes du fabricant de la téte de
sertissage. Les matrices devraient s'installer sans le moindre jeu et
avec leurs surfaces d’attaque parfaitement alignées. Ne forcez pas
les matrices dans la téte. En cas de probleme d'installation, n'utilisez
pas les matrices en question.

Respectez 'ensemble des consignes du fabricant des raccords élec-
triques, et notamment en ce qui concerne leur implantation et 'or-
dre de sertissage approprié.

Vous trouverez la derniére mise-a-jour du tableau de compatibilité
des raccords électriques sertis / matrices de sertissage RIDGID sur
le site www.RIDGID.com/CrimpDies

Description et marquage des matrices RIDGID

Légende du « Tableau de compatibilité »
A  Matrices

Matériel

Cable

Classe VDE

Marquages de matrice

Nombre de sertissages

Nombre de raccords

Déclaration de compatibilité

Composition du cable

Classe ASTM

Référence matrice

E r xX«IToemmoOoO®

Coté raccord

.

12 - 12 tonnes

XXY -TTT - ZZ SSSS VVV
\

XX Y TTT zZ SSSS VvV
Forme externe de la  Type de raccord Force nominale Composition des Section des conducteurs Unité de mesure
matrice B = Burndy de I'appareil raccords 0-400 = mm? MM - mm?
RD = Matrice ronde D =DIN 60 - 60kN CU - Cuivre AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM ou kemil
SD = Matrice carrée* K = Klauke® 6 - 6 tonnes AL - Aluminium 250-1000 = MCM ou kemil
G = Gulifa/Pheonix 130 - 130kN

-

* Conforme a la norme DIN 48083 type 6M

Déclarations de compatibilité

AA La société Ridge Tool a contrdlé les matrices et le matériel indiqués dans ce tableau selon les procédures définies par la norme

UL486 visant les raccords électriques référencés.

BB La société Ridge Tool a contrdlé les matrices et le matériel indiqués dans ce tableau selon les procédures (a I'exclusion de celles

DD

visant le nettoyage des raccords boulonnés) définies par la norme UL486 visant les raccords électriques référencés.

La société Ridge Tool a controlé les matrices et le matériel indiqués dans ce tableau selon ses propres procédures afin de con-
firmer la parfaite fermeture des matrices et donc, la formation des sertissages prévus par le fabricant des matrices et raccords
lorsque ceux-ci sont utilisés en conjonction avec les connecteurs électriques et les cables indiqués dans le tableau.

Toute compatibilité est assujettie a la composition et section des conducteurs indiquées par le fabricant des raccords.

Les matrices et le matériel indiqués dans ce tableau sont conformes a la norme UL 1976 visant les connexions et cables électriques
visés dans le tableau.

Klauke® est une marque déposée par la société Gustav Klauke GmbH.
Burndy® est une marque déposée par la société Burndy Corporation.




_ Tabla de compatibilidad de conectores para RE 60 RIDGID

Clave de la tabla de compatibilidades de terrajas

Lea y entienda las instrucciones y advertencias de todos los
aparatos y materiales que usara, para reducir el riesgo de le- A Terrajas
siones personales graves o danos a la propiedad.

Aparato
iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!
Si tiene alguna pregunta acerca de este producto RIDGID®: Alambre
e Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su localidad. Clase VDE

¢ Visite www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu para encontrar su
contacto RIDGID mas cercano.

* Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de Ridge
Tool en rtctechservices@emerson.com, o llame por teléfono
desde EE. UU. o Canada al (800) 519-3456.

Marcas en las terrajas
N° de engarces

. s . .. N° de conector
Inspeccion e instalacion

Con un pano, limpie las terrajas y haga una inspeccion para veri-
ficar que no estén desgastadas, corroidas, modificadas, dafiadas o
que tengan algun otro problema que podria afectar su seguridad.
Confirme que las terrajas estan bien marcadas, se corresponden
entre si y que son las terrajas correctas para la tarea. No use terra-
jas danadas, que no se corresponden 0 que no son apropiadas.

Instale las terrajas de acuerdo con las instrucciones del cabezal.
Las terrajas deben quedar bien encajadas, sin soltarse, y los perfiles
de engarzado deben quedar alineados. No fuerce las terrajas para
encajarlas en el cabezal. Si no se ajustan bien al encajarlas, no use
las terrajas.

Siga todas las instrucciones de los fabricantes de conectores, in-
clusive la informacién sobre dénde hacer los engarces y en qué
orden.

Declaracion de compatibilidad
Material del alambre
Clase ASTM

Numero indice de terrajas

=Er X« ITeomMmmoOO®

Lado del conector

Para obtener la tabla de compatibilidades entre terrajas de
engarzado y conectores eléctricos mas actualizada, visite
www.RIDGID.com/CrimpDies

Descripcion y marcas de las terrajas RIDGID

o sTmeasssie.
XX Y 7T Zz SSSS A'A".
Perfil externo de las Tipo de conector Fuerza nominal ~ Material del conector Tamano del cable del  Unidades
terrajas B = Burndy de la herramienta  CU - cobre conector MM - mm?
RD = terrajas redondas D=DIN 60 - 60 kN AL - aluminio 0-400 = mm? MCM - MCM o kemil
SD = terrajas cuadradas* K = Estandar de Klauke® 6-6Ton AWG 8 - 4/0 = AWG
G = Gulifa/Pheonix 130 - 130 kN 250-1000 = MCM o
12-12Ton kemil

* Cumple con DIN 48083 Tipo 6M

Declaraciones de compatibilidad

AA Las terrajas y aparatos indicados en esta tabla han sido probados en Ridgid Tool Company con procedimientos definidos en
UL486 para usar con los conectores eléctricos que figuran en esta tabla.

BB Las terrajas y aparatos indicados en esta tabla han sido probados en Ridgid Tool Company con procedimientos definidos en
UL486 (con excepcion de limpieza de conectores con perno) para usar con los conectores eléctricos que figuran en esta tabla.

DD Las terrajasy equipos nombrados en esta tabla han sido probados por la Ridge Tool Company mediante procedimientos para he-
rramientas Ridge, para confirmar que las terrajas se cierran por completo y por lo tanto producen engarces que cumplen con la
intencién de los fabricantes de terrajas y conectores cuando se usan con los conectores eléctricos y alambres nombrados en esta
tabla.

EE Compatible solamente con materiales y tamafios de conductores especificados en la literatura de los fabricantes de las orejetas.

Las terrajas y equipos en esta tabla tienen la clasificacion UL1976 para usarse con los conectores eléctricos y alambres en esta
© tabla.

Klauke® es marca comercial registrada de Gustav Klauke GmbH.
Burndy® es marca comercial registrada de Burndy Corporation.




RIDGID reco Steckverbinder-Kompatibilitatstabelle

RE 60 Steckverbinder-
Kompatibilitatstabelle

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

AIWARNUNG

Lesen und verstehen Sie Anweisungen und Warnungen fiir alle
verwendeten Gerate und Materialien, um das Risiko von schwe-

Befolgen Sie alle Anweisungen des Herstellers der elektrischen Ver-
bindung, einschlielflich Informationen Uber Lage und Reihenfolge
der Crimp-Verbindungen.

Die aktuellste Kompatibilitatstabelle fiir RIDGID Crimp-Backen/elektri-
sche Verbindungen finden Sie auf www.RIDGID.com/CrimpDies

ren Verletzungen oder Sachschiden zu reduzieren. Legende zur Backen-Kompatibilitatstabelle
BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF! A Backen
Falls Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt haben: B Ausriistung
« Wenden Sie sich an lhren 6rtlichen RIDGID Handler. C Draht
. Besuchen Sie www.RIDGID.com oder www.RIDGID.eu, um einen
RIDGID Kontaktpunkt in Ihrer Ndhe zu finden. D VDE Klasse
« Wenden Sie sich an die Technische Serviceabteilung von Ridge E Backenkennzeichnungen
Tool auf rtctechservices@emerson.com, oder rufen Sie in den USA F Anzahl Crimp-Verbindungen
und Kanada (800) 519-3456 an. P g
Inspektion/Installation G Verbindungstyp/#
Wischen Sie die Backen sauber und iberpriifen Sie sie. Achten Sie auf H Kompatibilitatsaussage
Verschleif3, Korrosion, Modifikation, Schaden oder andere Probleme, die J Drahtmaterial
die sichere Benutzung beeintrachtigen kdnnten. Vergewissern Sie sich,
dass die Backen deutlich gekennzeichnet sind, zu einander passen und K ASTM Klasse
fur die Anwendung geeignet sind. Keine schadhaften, nicht zusammen . .
passenden oder anderweitig ungeeignete Backen benutzen. L Schneidbackenindexnummer
Installieren Sie die Backen entsprechend den Anweisungen fiir den M Anschlussseite
Kopf. Die Backen sollten passend und sicher sitzen und die Crimp-Pro-
file sollten ausgerichtet sein. Driicken Sie die Backen nicht gewaltsam
in den Kopf. Wenn es Probleme mit dem Sitz der Backen gibt, benut-
zen Sie die Backen nicht.
RIDGID Backe Beschreibung/Kennzeichnung
XXY-TTT - %SSS \TA'A"A
XX Y ITT Y44 SSSS \"ATA/
AuBenbackenprofil Verbindungstyp Nennwerkzeugkraft Verbindungsmaterial ~ Verbindungsdrahtgrie MaBeinheit
- RD = Rundbacke B = Burndy 60 - 60kN - (U - Kupfer - 0-400 = mm? MM - mm?
- 5D = Rechteckbacke™ D=DIN 6-6Ton - AL - Aluminium AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM oder kemil
K = Klauke® Standaard 130 - 130kN 250-1000 = MCM or kemil
G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

*Entspricht DIN 48083 Typ 6M

Kompatibilitatsaussagen

AA Dieindieser Tabelle aufgelisteten Backen und Gerate wurden von der Ridge Tool Company mit Verfahren getestet, die in UL486 fiir die
Verwendung mit den in dieser Tabelle genannten elektrischen Verbindungen definiert wurden.

BB Die in dieser Tabelle aufgelisteten Backen und Gerate wurden von der Ridge Tool Company mit Verfahren getestet, die in UL486
(Reinigung von Schraubverbindungen ausgenommen) fiir die Verwendung mit den in dieser Tabelle genannten elektrischen
Verbindungen definiert wurden.

DD Die in dieser Tabelle aufgefiihrten Pressbacken und Ausriistungsteile wurden von der Ridge Tool Company mit Ridge Tool Verfahren
getestet,umzubestatigen, dass die Pressbacken sich vollstandig schlieBen und somit beiVerwendung mitden Elektrosteckverbindernund
Kabeln, die in dieser Tabelle aufgelistet sind, Crimp-Verbindungen herstellen, die der Absicht des Pressbacken-/Verbindungsherstellers
entsprechen.

EE Nur mit Leitermaterialien und -gréBen kompatibel, die in der Produktliteratur des Osenherstellers spezifiziert sind.

Die in dieser Tabelle aufgelisteten Schneidbacken und Ausriistungsgegenstande sind nach UL 1976 fiir die Verwendung mit den

elektrischen Anschliissen und dem Draht in dieser Tabelle klassifiziert.

Klauke® ist eingetragenes Markenzeichen der Gustav Klauke GmbH.
Burndy® ist das eingetragene Markenzeichen der Burndy Corporation.
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Overzichtsschema connectorcompatibiliteit RE 60 RIDGID

(N Overzichtsschema

Ga naar www.RIDGID.com/CrimpDies voor het meest actuele over-

connectorcompatibiliteit RE 60

zichtsschema van combineerbare RIDGID.

Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing ; ;
Krimpkoppen/elektrische connectors
A WAARSCHUWING A Bekken
Lees en begrijp de instructies en waarschuwingen voor alle ge- B Uitrustin
bruikte uitrustingen en materialen om het risico van ernstig li- usting
chamelijk letsel of materiéle schade te verminderen. C Draad
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES! D VDE-klasse

Als u vragen hebt over dit RIDGID® product: E Bekmerktekens
« neemt u contact op met uw plaatselijke RIDGID-distributeur. F Aantal krimpbewerkingen
« gaat u naar www.RIDGID.com of www.RIDGID.eu om uw lokale

RIDGID-contactpunt te vinden. G Connectortype/nr.
« neemt u contact op met de Ridge Tool Technical Service Depart- H Compatibiliteitsverklaring

ment via rtctechservices@emerson.com of in de VS en Canada

belt u (800) 519-3456. J Draadmateriaal
Inspectie/Installatie K  ASTM-klasse
Veeg de bekken schoon en inspecteer ze. Controleer op slijtage, cor-
rosie, aanpassingen, schade of andere problemen die het veilige ge- L Bek-indexnummer
bruik kunnen verminderen. Ga na of de bekken duidelijk gemarkeerd .
zijn, op elkaar afgestemd zijn en geschikt zijn voor de toepassing. Ge- M Connectorzijde
bruik geen beschadigde, misvormde of andere ongeschikte bekken.
Monteer deze bekken volgens de kopinstructies. De bekken moeten
goed en veilig passen, en de krimpprofielen moeten uitgelijnd zijn.
Bekken niet met kracht in de kop aanbrengen. Als er een probleem is
met de inbouw van de bek, de bekken niet gebruiken.
Volg alle fabrikantinstructies voor de elektrische connector, waaron-
der informatie over de krimplocatie en de volgorde.
Beschrijving/Markering RIDGID-bek

XXY-TTT-Z2ZS V\

XX Y SSSS vvv
Bekbuitenprofiel Connectortype Nominale gereedschapskracht Connectormaterlaal Connectorkabeldikte Maateenheid
- RD = ronde bek B = Burndy 60 - 60kN - (U - koper 0-400 = mm? MM - mm?
- SD = vierkante bek* D=DIN 6-6Ton - AL - aluminium AWG 8- 4/0 = AWG MCM - MCM of kemil

K= Klauke® Standaard 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

*Voldoen aan DIN 48083 type 6M

Compatibiliteitsverklaringen

AA  De bekken en uitrusting die in dit overzicht staan vermeld, zijn getest door The Ridge Tool Company met procedures die in UL486 zijn
vastgelegd voor gebruik met de elektrische connectors die in dit schema staan vermeld.

BB  De bekken en uitrusting die in dit overzicht staan vermeld, zijn getest door The Ridge Tool Company met procedures die in UL486
(met uitzondering van het reinigen van geschroefde connectors) zijn vastgelegd voor gebruik met de elektrische connectors die in dit
schema staan vermeld.

DD Debekken en uitrusting die in dit schema vermeld staan, zijn getest door de Ridge Tool Company volgens de Ridge Tool-procedure om
er zeker van te zijn dat de bekken volledig sluiten en zodoende krimpverbindingen produceren die in overeenstemming zijn met de
intentie van de bek/stekker-fabrikant wanneer ze worden gebruikt met de elektrische connectors en draden die in dit schema worden
genoemd.

EE  Alleen te gebruiken met conductormaterialen en -afmetingen die vermeld staan in de productliteratuur van de kabelschoenfabrikant.

Cu De bekken en uitrusting die in deze tabel staan vermeld, zijn bepaald volgens UL 1976 voor gebruik met de elektrische connectors en

=" draden in dit schema.

Klauke® is het geregistreerde handelsmerk van van Gustav Klauke GmbH.
Burndy® is het geregistreerde handelsmerk van Burndy Corporation.




RIDGID Ttabella sulla compatibilita del connettore RE 60

(ir) Tabella sulla compatibilita del connettore
RE 60

Traduzione delle istruzioni originali

A AVVERTIMENTO

Per ridurre il rischio di gravi lesioni personali o danni alle pro-
prieta, leggere e comprendere le istruzioni e gli avvertimenti
per tutte le apparecchiature e materiali usati.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DELLE ISTRUZIONI!
Per qualsiasi domanda su questo prodotto RIDGID®:

- Contattare il proprio distributore RIDGID.

« Visitare il sito web www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu per trovare
la sede RIDGID di zona.

« Contattare il Reparto assistenza tecnica Ridge Tool sul sito web
rtctechservices@emerson.com, oppure, negli Stati Uniti e Canada,
chiamare il numero verde 1-800-519-3456.

Ispezione/Installazione

Pulire gli stampi e esaminarli. Esaminare il prodotto per accertarsi
che non ci siano segni di corrosione, modifica, danni o altri problemi
che potrebbero influire sull'utilizzo sicuro. Confermare che gli stampi
siano chiaramente contrassegnati, che corrispondano l'uno all'altro e
che siano idonei all'applicazione. Non usare stampi danneggiati, non
corrispondenti o comunque non idonei.

Installare gli stampi in base alle istruzioni sulla testa. Gli stampi do-
vrebbero adattarsi in maniera ben sicura e aderente, e i profili di pres-
satura dovrebbe allinearsi. Non forzare gli stampi nella testa. In caso
di problemi con I'adattamento degli stampi, non usarli.

Seguire tutte le istruzioni del produttore del connettore elettrico,
comprese le informazioni sulla posizione e I'ordine di pressatura.

Descrizione/Marcatura degli stampi RIDGID

Per ottenere informazioni aggiornate in merito alla Tabella sulla com-
patibilita del Connettore elettrico/Stampo di pressatura, consultare il
sito web www.RIDGID.com/CrimpDies.

Chiave di lettura della tabella di compatibilita dello
stampo

A Stampi

Apparecchiatura

Filo

Classe VDE

Contrassegni dello stampo
N. di pressature

Tipo di connettore/N.
Dichiarazione sulla compatibilita
Materiale del filo

Classe ASTM

Numero di regolazione del pettine

S rFr X IO "TmUnNnww

Lato del connettore

XXY-TTT -
V/
XX Y 17T
Profilo dello stampo esterno  Tipo di connettore Forza nominale dell'utensile
- RD = Stampo rotondo B = Burndy 60 - 60kN
- SD = Stampo quadrato* D=DIN 6-6Ton
K =Klauke® Standard 130~ 130kN
G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

ZZ SSSS VV
v
¥4 SSSS vvv
Materiale del connettore ~ Dimensioni del filo del connettore  Unita di misura

- (U -Rame
- AL - Alluminio

MM - mm?
MCM - MCM o kemil

0-400 = mm?
AWG 8- 4/0 = AWG
250-1000 = MCM or kemil

*Conforme a DIN 48083 Tipo 6M

Dichiarazioni sulla compatibilita

AA  Glistampi e le apparecchiature elencati nella presente tabella sono stati testati dalla Ridge Tool Company con procedure definite in
UL486 per I'utilizzo con i Connettori elettrici elencati in questa tabella.

BB  Glistampi e le apparecchiature elencati nella presente tabella sono stati testati dalla Ridge Tool Company con procedure definite in
UL486 (ad eccezione dei connettori a bullone di pulizia) per I'utilizzo con i Connettori elettrici elencati in questa tabella.

DD

Gli stampi e le apparecchiature elencati nella presente tabella sono stati testati dalla Ridge Tool Company con Procedure Ridge Tool

per garantire che gli stampi si chiudano completamente e producano quindi pressature conformi all'intento del produttore dello
stampo/connettore, se utilizzati con i Connettori elettrici e il filo elencati in questa tabella.

EE  Compatibile soltanto con i materiali e le dimensioni del conduttore specificate nella documentazione sul prodotto dei fabbricanti della

ganascia.

fili specificati nel diagramma stesso.

Klauke® € il marchio commerciale registrato di Gustav Klauke GmbH.
Burndy® e il marchio commerciale registrato di Burndy Corporation.

| pettini e le apparecchiature elencati in questo diagramma sono classificati in base a UL 1976 per I'utilizzo con i Connettori elettrici e i

6



_ Tabela de Compatibilidade do Conector RE 60 RIDGID

sLcle Siga as instru¢des do fabricante de conectores eléctricos, incluindo
;aEb6e(:a de Compatlblhdade do Conector informagdes sobre a localizagdo e a ordem de aperto.

Traducdo do manual original

A AVISO

Para a Tabela de Compatibilidade da Matriz de Aperto/do Conector
Eléctrico RIDGID, consulte www.RIDGID.com/CrimpDies

Leia e compreenda as instrugdes e avisos de todo o equipamento Chave da Tabela de Compatibilidade da Matriz
e material utilizado para reduzir o risco de acidentes pessoais .
graves ou danos materiais. A Matrizes
GUARDE ESTAS INSTRUCOES! B Equipamento
Caso tenha qualquer questao relacionada com este” produto RIDGID: C Fio
- Contacte o seu distribuidor local da RIDGID. D Classe VDE
Visite os sites RIDGID.com ou www.RIDGID.eu para encontrar o seu E Marcacées da Matriz
ponto de contacto RIDGID local. ¢
« Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica da Ridge Tool F # Apertos
rtctechservices@emerson.com, ou no caso dos EUA e Canad3, .
ligue para (800) 519-3456. G Tipode Conector/#
Inspeccao/Instalaciao H Declaracao de Compatibilidade
Limpe as matrizes e inspeccione. Procure desgaste, corrosao, modifi- J Material do fio
cacdo, danos ou outros problemas que possam afectar o uso seguro.
Confirme se as matrizes estdo claramente marcadas, combinam uma K Classe ASTM
com a outra e sdo apropriadas para a aplicacao. Nao utilize matrizes .
danificadas, desemparelhadas ou de qualquer forma inadequadas. L Die Index Number
Instale as ma!trizes de acordo com as instrucdes da cabeca. As matri- M Connector Side
zes devem ajustar bem e os perfis de aperto devem estar alinhados.

Nao force as matrizes na cabeca. Se houver qualquer problema com o
encaixe da matriz, ndo utilize as matrizes.

Descricao/Marcacao da Matriz RIDGID

XXY-TTT - ZZ SSSS VVV
XX Y ITT ZZ SSSS vvv
Perfil Exterior da Tipo de Conector Forca Nominal da Ferramenta  Material do Conector Tamanho do Conector de Fio Unit of Measure
Matriz -B=Burndy 60 - 60kN - (U - Cobre 0-400 = mm? MM - mm?
- RD = Matriz Redonda -D=DIN 6-6Ton - AL - Aluminio AWG 8 -4/0=AWG MCM - MCM or kemil
- SD = Matriz Quadrada® - K=Klauke"Padrao 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G=Gulifa/Phoenix 12-12Ton

*Em conformidade com DIN 48083 Tipo 6M

Declara¢ées de Compatibilidade

AA  As matrizes e o equipamento enumerados nesta tabela foram testados pela Ridge Tool Company com os procedimentos definidos em
UL486 para serem utilizados com os Conectores Eléctricos enumerados nesta tabela.

BB  As matrizes e o equipamento enumerados nesta tabela foram testados pela Ridge Tool Company com os procedimentos definidos em
UL486 (com a excepgdo dos conectores aparafusados de limpeza) para serem utilizados com os Conectores Eléctricos enumerados
nesta tabela.

DD As tarraxas e o equipamento listados neste grafico foram testados pela Ridge Tool Company com procedimentos da Ridge Tool para
confirmar que as tarraxas fecham totalmente produzindo compressées em conformidade com a inten¢do do fabricante da tarraxa/do
conector quando usadas com os conectores eléctricos e fio listados neste gréfico.

EE  Compatible only with conductor materials and sizes specified in the lug manufacturers’ product literature.

The dies and equipment listed in this chart are classified to UL 1976 for use with the Electrical Connectors and wire in this chart.

Klauke® é a marca registada de Gustav Klauke GmbH.
Burndy?® is the registered trademark of Burndy Corporation.




RIDGID Kompatibilitetstabell for anslutningskontakt RE 60 _

(sE) Kompatibilitetstabell for anslutnings-
kontakt RE 60

Overséttning av bruksanvisning i original

A VARNING

Du maste ha last och forstatt alla anvisningar och varningar for
all utrustning och allt material som anvands, sa att du minskar
risken for allvarliga personskador eller skador pa egendom.

SPARA DESSA ANVISNINGAR!
Om du har frdgor om den har RIDGID™-produkten:

- Kontakta narmaste RIDGID-distributor.

« Besok www.RIDGID.com eller www.RIDGID.eu for att lokalisera nar-
maste RIDGID-representant.

 Kontakta Ridge Tool Technical Service Department pa
rtctechservices@emerson.com. Om du befinner dig i USA eller
Kanada ring (800) 519-3456.

Inspektion/Installation

Torka av backarna helt och inspektera dem. Titta efter slitage, rost,
modifieringar, skador eller andra problem som kan paverka den sakra
anvandningen. Kontrollera att backarna ar tydligt uppmarkta, att de
passar varandra och att de ar lampliga for uppgiften. Anvand inte ska-
dade, felaktiga eller pa annat sétt olampliga backar.

Montera backarna enligt anvisningarna for verktygshuvudet. Back-
arna ska passa exakt och sakert och pressprofilerna ska vara i linje.
Tvinga inte in backarna i verktygshuvudet. Anvand inte backarna om
du kan konstatera problem.

Beskrivning/mérkning av RIDGID-backar

Folj alla anvisningar fran anslutningskontakternas tillverkare, inklusive
information om pressningens plats samt bestallningsinformation.

Den senaste informationen om kompatibla pressbackar/elkontakter
fran RIDGID hittar du pd www.RIDGID.com/CrimpDies

Teckenforklaringar for kompatibla backar
A Backar

Utrustning

Kabel

VDE-klass

Backens markning

Antal pressningar

Typ av kontaktdon/nr

Uppgift om kompatibilitet

Kabelledarens material

ASTM-klass

Indexnummer for gangbackar

Kontaktsida

S r X IO T mMmOUYnNnw

=
XX Y 17T
Backens ytterprofil Typ av kontaktdon Verktygets mérkkraft
- RD = Rund (Round Die) - B =Burndy 60 - 60kN
- SD = Fyrkant* (Square Die) -D=DIN 6-6Ton
- K= Klauke" Standard 130- 130kN
- G=Gulifa/Phoenix 12-12Ton

_Zb
ZZ SSSS VvV
Kontaktdonets Kabelledarens dim. Métenhet
material 0-400 = mm? MM - mm?
- (U - Koppar AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM eller kemil
- AL - Aluminium 250-1000 = MCM or kemil

* Uppfyller DIN 48083 typ 6M

Uppgifter om kompatibilitet

AA  Backarna och utrustningen som anges i den hér figuren har testats av Ridge Tool Company med rutiner som definieras i UL486 for
anvandning med de elektriska anslutningskontakter som visas i figuren.

BB  Backarna och utrustningen som anges i den har figuren har testats av Ridge Tool Company med rutiner som definieras i UL486 (med
undantag for rengérande skruvkopplingar) for anvdandning med de elektriska anslutningskontakter som visas i figuren.

DD Backarna och utrustningen som anges i den har figuren har testats av Ridge Tool Company med Ridge Tool-rutiner som bekréftar att
backarna sluter helt och ddrmed skapar pressningar som foljer tillverkarens avsikt tillsammans med de elkontakter och kabeltyper som

visas i figuren.

EE Endast kompatibel med kabelledarmaterial och dimensioner som anges i kabelskotillverkarens produktlitteratur.

Klauke® &r ett registrerat varumarke som tillhér Gustav Klauke GmbH.
Burndy?® ar ett registrerat varumédrke som tillhor Burndy Corporation.

Géngbackarna och utrustningen som anges i den hér tabellen ar klassificerade enligt UL 1976 fér anvdndning med de elektriska
anslutningskontakter och kablar som anges i tabellen/diagrammet.
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Kompatibilitetsoversigt for RE 60
forbindelsesdel

Overszettelse af den originale brugsanvisning

A ADVARSEL

Laes og forsta anvisningerne samt advarslerne i relation til alt
udstyr og materiale, der anvendes, for at nedsaette risikoen for

Kompatibilitetsoversigt for RE 60 forbindelsesdel RIDGID

Folg alle anvisninger fra producenterne af de elektriske forbindelser,
herunder information vedrerende placeringen og reekkefolgen af
presningerne.

Ga ind pd www.RIDGID.com/CrimpDies for at se den opdaterede over-
sigt over kompatibiliteten mellem RIDGID pressebakker/elektrisk for-
bindelser

alvorlig personskade eller beskadigelse af ejendom. Forklaring til kompatibilitetsoversigt for bakker
GEM DENNE VEJLEDNING! A Bakker
Hvis du har spergsmal angaende dette RIDGID®-produkt: B Udstyr
« Kontakt din lokale RIDGID-forhandler. C Ledning
+ Ga ind pa www.RIDGID.com eller www.RIDGID.eu for at finde dit
lokale RIDGID-kontaktpunkt. D VDE-klasse
« Kontakt Ridge Tool's tekniske serviceafdeling pa E Maerker pa bakker
rtctechservices@emerson.com, eller ring pa felgende nummer .
i USA og Canada: (800) 519-3456. F # Presninger
Eftersyn/montering G  Type af forbindelse/#
Tor bakkerne af, sa de er rene, og kontrollér dem. Kontrollér, om der H Kompatibilitetserkleering
er slitage, korrosionsdannelse, andringer, beskadigelse eller andre . .
forhold, der kan have indvirkning pa en sikker anvendelse. Kontrol- J Ledningsmateriale
Iér, at bakkerne er tydeligt maerket, matchet i forhold til hinanden og K ASTM-KI
korrekte i forhold til anvendelsen. Undlad at anvende bakker, der er -Kklasse
beskadigede, ikke matcher eller pd anden vis ikke er i orden. L Bakkeindeksnummer
Monter bakkerne i henhold til anvisningerne for hovedet. Bakkerne M Forbindelsesside
skal sidde teet og sikkert, og presseprofilerne skal veere tilpasset i
forhold til hinanden. Anvend ikke magt ved iszetning af bakkerne i
hovedet. Undlad at anvende bakkerne, hvis der er problemer med
monteringen af bakkerne.
Beskrivelse/maerkning af bakker fra RIDGID
di -TTT - ZZ 55SS VV\
XX Y TTT zz SSSS VVV
Udvendig bakkeprofil Type af forbindelse Nominel veerktajseffekt Forbindelsesmateriale Ledningsstarrelse for Maleenhed
- RD = Rund bakke B =Burndy 60 - 60kN - (U - Kobber forbindelse MM - mm?
- SD = Kantet bakke* D=DIN 6-6Ton - AL - Aluminum 0-400 = mm? MCM - MCM eller kemil
K= Klauke® Standaard 130- 130kN AWG 8 - 4/0 = AWG
G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton 250-1000 = MCM o kemil

*1 overensstemmelse med DIN 48083 Type 6M

Kompatibilitetserklaeringer

AA  De bakker og det udstyr, der er anfert i denne oversigt, er testet af Ridge Tool Company i henhold til de procedurer, der er fastlagt i
UL486 til brug sammen med de elektriske forbindelsesdele, der er anfgrt i denne oversigt.

BB  De bakker og det udstyr, der er anfert i denne oversigt, er testet af Ridge Tool Company i henhold til de procedurer, der er fastlagt i
UL486 (bortset fra rengaringen af boltede forbindelsesdele) til brug sammen med de elektriske forbindelsesdele, der er anfgrt i denne
oversigt.

DD De bakker og det udstyr, der er anfert i denne oversigt, er testet af Ridge Tool Company med Ridge Tool-procedurer for at bekrzefte, at
bakkerne lukker helt og dermed skaber presninger som tilsigtet af producenten af bakker/forbindelsesdele ved anvendelse sammen
med de elektriske forbindelsesdele og ledninger, der er anfert i denne oversigt.

EE Kun kompatibilitet med ledermaterialer og -stgrrelser, der er angivet i produktlitteraturen fra producenterne af forbindelserne.

Bakkerne og udstyret, der er anfort i denne oversigt, er klassificeret iht. UL 1976 til anvendelse med de elektriske forbindelsesdele og

ledninger, der er anfert i denne oversigt.

Klauke® er et registreret varemaerke tilherende Gustav Klauke GmbH.
Burndy® er et registreret varemaerke tilherende Burndy Corporation.




RIDGID reso kobling kompatibilitetsskjema

RE 60 kobling kompatibilitetsskjema

Oversettelse av den originale veiledningen

A ADVARSEL

Les og forsta instruksjonene og advarslene for alt utstyr og ma-
teriale som brukes for a redusere risikoen for alvorlige person-

Folg alle instruksjonene fra produsenten av den elektriske koblingen,
inkludert informasjon om krympesteder og rekkefalger.

For det nyeste RIDGID krympegjengebakke / elektrisk kobling sam-
svarsskjema, ga til www.RIDGID.com/CrimpDies

skader og materielle skader. Gjengebakke samsvarsskjema nokkel
TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE! A Gjengebakker
Hvis du har spersmal angaende dette RIDGID-* produktet: B Utstyr
. Kc:nFakt din lokale RIDGID-forhandler. \, . C Ledning
Ga til www.RIDGID.com eller www.RIDGID.eu for a finne din lokale
RIDGID-kontakt. D  VDE-klasse
« Kontakt Ridge Tool Technical Service Department pa E Gjengebakkemerking
rtctechservices@emerson.com, eller ring (800) 519-3456 i Amerika
og Canada. F # Krympekontakter
Inspeksjon/Installasjon G  Koblingstype/#
Terk gjengebakkene rene og inspiser dem. Se etter slitasje, korrosjon, H Samsvarserklaering
modifikasjoner, skader eller andre problemer som kan pavirke sikker .
bruk. Bekreft at gjengebakkene er merket tydelig, matcher hverandre J kabelmateriale
og er passende for applikasjonen. Ikke bruk skadde gjengebakker,
gjengebakker som ikke matcher eller andre upassende gjengebakker. K ASTM-klasse
Installer gjengebakkene i henhold til instruksjonene. Gjengebakker L Indeksnummer for pressform
skal passe godt og sikkert, og krympeprofilene ma vaere pa linje. Ikke
tving gjengebakkene inn i hodet. Hvis det er noen problemer med M Kontaktsiden
passformen til gjengebakkene, ma de ikke brukes.
RIDGID gjengebakke beskrivelse/merking
XXY-TTT - ZZ SSSS VVV
XX Y 17T Y4 SSSS Vvv
Utvendig gjengebakkeprofil Koblingstype Nominell verktayskraft Koblingsmateriale Kobling ledningsstorrelse ~ Maleenhet
- RD = Rund gjengebakke -B=Burndy 60 - 60kN - (U - Kobber 0-400 = mm? MM - mm?
- SD = Firkantet gjengebakke* -D=DIN 6-6Ton - AL - Aluminum AWG 8- 4/0 = AWG MCM - MCM eller kemil
- K =Klauke* Standard 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G= Gulifa/Pheonix 12-12Ton

* Svarer til DIN 48083 type 6M

Samsvarserkleeringer

AA  Gjengebakkene og utstyret oppfort i dette skjemaet har blitt testet av Ridge Tool Company med prosedyrer definert i UL486 for bruk

med de elektriske koblingene oppfart i dette skjemaet.

BB  Gjengebakkene og utstyret oppfert i dette skjemaet har blitt testet av Ridge Tool Company med prosedyrer definert i UL486 (med
unntak av rengjering av skrukoblinger) for bruk med de elektriske koblingene oppfort i dette skjemaet.

DD Pressformene og utstyret oppfert i dette skjemaet er testet av Ridge Tool Company med Ridge Tools prosedyrer for & bekrefte at
pressformene lukkes helt og dermed gir krympinger i henhold til det som produsenten av pressformene/koblingene har ment nar
disse brukes med de elektriske koblingene og kablene oppfart i dette skjemaet.

EE Kun kompatibelt med ledermaterialene og -starrelsene som er angitt i produktlitteraturen fra kabelskoprodusenten.

(. Pressformene og utstyret i dette diagrammet er klassifisert iht. UL 1976 for bruk med kontaktene og ledningen i diagrammet.

Klauke® er registrert varemerke for Gustav Klauke GmbH.
Burndy?® er et registrert varemerke for Burndy Corporation.
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CFD Liittimen yhteensopivuustaulukko
RE 60

Alkuperdisten ohjeiden kadnnos

AIVAROITUS

Lue ja ymmarra kaikkien kdytettavien varusteiden ja materiaa-
lien varoitukset ja ohjeet vakavien henkilovahinkojen vaaran
vdhentamiseksi.

SAILYTA NAMA OHJEET!
Jos sinulla on kysyttavaa tasta RIDGID®-tuotteesta:

+ Otayhteys paikalliseen RIDGID-jélleenmyyjaan.

+ Lahimman RIDGID-edustajan |0ydét osoitteesta www.RIDGID.com
tai www.RIDGID.eu.

+ Ridge Toolin tekniseen palveluosastoon saa yhteyden osoitteessa
rtctechservices@emerson.com tai soittamalla Yhdysvalloissa ja
Kanadassa numeroon (800) 519-3456.

Tarkastus/asennus

Pyyhileuat puhtaiksi ja tarkasta ne. Etsi kulumia, korroosiota, muutok-
sia, vaurioita tai muita ongelmia, jotka voivat vaikuttaa kayttturvalli-
suuteen. Tarkista, ettd leuat on merkitty selkedsti, sovitettu toisiinsa ja
kayttotarkoitukseen sopivat. Ald kiytd vahingoittuneita, yhteensopi-
mattomia ja muulla tavalla epasopivia leukoja.

Asenna leuat puristuspaan ohjeiden mukaan. Leukojen tulee menna
tiukasti ja varmasti paikalleen ja puristusprofiilien on oltava kohdak-
kain. Al aseta leukoja pasahan vikisin. Jos leuan sopivuuden kanssa
on ongelmia, &l kayta leukoja.

Noudata kaikkia sahkdliitinvalmistajan antamia ohjeita mukaan luki-
en puristuskohdasta ja -jarjestyksestd annetut ohjeet.

RIDGID-leuan kuvaus/merkinta

Liittimen yhteensopivuustaulukko RE 60 RIDGID

Paivitetty RIDGID Puristusleuka/sahkdliitin-yhteensopivuuskaavio 16y-
tyy osoitteesta www.RIDGID.com/CrimpDies.

Yhteensopivuuskaavion avain
A Leuat

Laite

Johto

VDE-luokka

Leuan merkinnat

Puristusten maara

Liitintyyppi/Lkm

Yhteensopivuuslausunto

Johdinmateriaali

ASTM-luokka

Teran indeksinumero

S r X oI OO TmOUnNnw

Liitinpuoli

XXY-TTT-ZZ SSSS VVV

XX Y ITT
Leuan ulkoprofili Liitintyyppi Tydkalun nimellisvoima
- RD = Pydred leuka B =Burndy 60 - 60kN
- SD = Nelidleuka* D=DIN 6-6Ton
K = Klauke® Standard 130- 130kN
G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

N

Zz SSSS \'A'A";
Liitinmateriaali Liittimen johdinkoko Mittayksikko
- (U - Kupari 0-400 = mm? MM - mm?
- AL - Alumiini AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM tai kemil

250-1000 = MCM or kemil

* Standardin DIN 48083 tyyppi 6M mukainen

Yhteensopivuuslausunnot

AA  Ridge Tool Company on testannut kaaviossa mainitut leuat ja varusteet normissa UL486 madriteltyjen menetelmien mukaisesti

kaytettavaksi tassa kaaviossa lueteltujen sahkaliittimien kanssa.

BB  Ridge Tool Company on testannut kaaviossa mainitut leuat ja varusteet normissa UL486 maariteltyjen menetelmien mukaisesti
(pultattujen liittimien puhdistusta lukuun ottamatta) kaytettavaksi tdssa kaaviossa lueteltujen sahkoliittimien kanssa.

DD Ridge Tool Company on testannut kaaviossa mainitut leuat ja varusteet Ridge Toolin menetelmien mukaisesti varmistaakseen, etta
leuat menevat tdysin kiinni ja puristavat ndin leuka-/liitinvalmistajan tarkoittamalla tavalla tdssa kaaviossa lueteltujen sahkoliittimien

ja johtimien kanssa kaytettaessa.

Klauke® on Gustav Klauke GmbH:n rekisterdity tavaramerkki.
Burndy® on Burndy Corporationin rekistergity tavaramerkki.

Yhteensopiva ainoastaan liitinvalmistajan tuotekirjallisuudessa eriteltyjen johdinmateriaalien ja -kokojen kanssa.

Kaaviossa luetellut terdt ja varusteet on UL 1976 -luokiteltu kaytettavaksi taman kaavion sahkéliittimien ja johtojen kanssa.




RIDGID Tabela zgodnosci ztaczy narzedzia RE 60 _

Tabela zgodnosci ztaczy narzedzia
RE 60

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

A\ OSTRZEZENIE

Umiejscowienie punktu zacisku i ich kolejnos¢ wybra¢ zgodnie ze
wszelkimi instrukcjami producenta ztacza elektrycznego.

Najbardziej aktualna tabela zgodnosci nozy zaciskajacych RIDGID ze ztgcza-
mi elektrycznymi znajduije sie pod adresem www.RIDGID.com/CrimpDies.

Aby zmniejszy¢ ryzyko powaznych obrazen ciata lub uszkodze- Oznaczenia w tabeli zgodnosci nozy
nia mienia nalezy przeczytac i zrozumie¢ niniejsza instrukcje X
oraz ostrzezenia dotyczace wszelkiego uzywanego sprzetu i A Noze
obrabianego materiatu. B Sprzet
ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE! C  Zyh
W razie jakichkolwiek pytar dotyczacych tego produktu RIDGID® nalezy: D Atest VDE
+ skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy RIDGID. E o . )
+ odwiedzi¢ strone www.RIDGID.com lub www.RIDGID.eu w celu zhaczenlanoza
znalezienia lokalnego punktu kontaktowego RIDGID. F Liczba punktéw zacisku
- skontaktowac sie z Dziatem Pomocy Technicznej firmy Ridge Tool G Tvo/liczba zt
pod adresem rtctechservices@emerson.com lub w USA i Kanadzie yp/liczba ztacz
zadzwoni¢ pod numer (800) 519-3456. H Deklaracja zgodnosci
Przeglad/montaz J  Materiat zyly przewodu
Oczysci¢ szmatka noze i przeprowadzic ich przeglad. Zwrdci¢ uwage
nazuzycie, korozje, modyfikacje, uszkodzenia lub inne kwestie majace K Klasa ASTM
wplyw na bezpieczenstwo uzytkowania nozy. Upewni¢ sie, ze ozna- . .
czenia nozy s czytelne, a noze dopasowane do siebie i odpowiednie L Numer indeksu ttocznika
do planowanego zadania. Nie wolno uzywaé nozy uszkodzonych, .
niedobranych do pary lub niewtasciwych w jakikolwiek sposéb. M Strona tacznika
Zatozy¢ noze wedtug instrukgji obstugi gtowicy. Noze powinny osa-
dzi¢ sie $cisle i mocno, a profile zaciskowe powinny by¢ wyréwnane.
Nie wciskac nozy w gtowice na site. W razie jakichkolwiek probleméw
z dopasowaniem noza nalezy go odtozyc.
Opis/oznaczenie nozy RIDGID
XX Y ITT Y4 SSSS vvv
Profil zewnetrznynoza  Typ ztacza Inamionowa sita nacisku narzedzia Materia ztacza Rozmiar zyly z3cza Jednostka miary
- RD = noéz okragty -B=Burndy 60 - 60kN - (U - mied? 0-400 = mm? MM - mm?
-SD =n6z kwadratowy* ~ -D=DIN 6-6Ton - AL - aluminium AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM Tub kemil
- K=Klauke*Norma 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G= Gulifa/Pheonix 12-12Ton

* Spetnia norme DIN 48083 Typ 6M

Deklaracje zgodnosci

AA  Noze i sprzet podane w niniejszej tabeli zostaty poddane testom przez firme Ridge Tool Company wedtug procedur okreslonych w
dokumentacji UL486 w zakresie stosowania ze ztgczami elektrycznymi wymienionymi w niniejszej tabeli.

BB  Noze i sprzet podane w niniejszej tabeli zostaty poddane testom przez firme Ridge Tool Company wedtug procedur okreslonych w
dokumentacji UL486 (z wytaczeniem Srubowych ztaczy czyszczacych) w zakresie stosowania ze ztagczami elektrycznymi wymienionymi

w niniejszej tabeli.

DD Nozeiwyposazenie wymienione w tym zestawieniu zostaty sprawdzone przez firme Ridge Tool Company wedtug Procedur Ridge Tool
w celu potwierdzenia petnego zamykania sie nozy, a w ten sposéb powstawania ciecia zgodnie z zamiarem producenta noza/ztacza
przy uzyciu ztaczy elektrycznych i przewodéw zytowych podanych w zestawieniu.

EE  Kompatybilne tylko z materiatami i rozmiarami przewodnika podanymi w literaturze produktu wytwoércy ucha.

Ttoczniki i wyposazenie wymienione na tym schemacie s sklasyfikowane wg UL 1976 do stosowania z tacznikami elektrycznymi i

drutem pokazanymi na tym schemacie.

Klauke® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Gustav Klauke GmbH.
Burndy® jest zastrzezonym znakiem towarowym Burndy Corporation.
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_ Tabulka kompatibility konektoru RE 60 RIDGID

AR Ridte se viemi pokyny vyrobce elektrického konektoru véetné tdajti o
@ ;aEbggka kompatlblhty konektoru umisténi a pofadi mista lisovani.

Preklad plvodniho navodu k pouzivani

Pro nejaktudlnéjsi tabulku kompatibility krimpovacich matric RIDGID a

AIVYSTRAHA elektrickych konektor( viz www.RIDGID.com/CrimpDies.

Prectéte si tyto pokyny a varovani k veskerému pouzivanému — -
vybaveni a materialu pred tim, nez jej za¢nete pouzivat, abyste Legenda k tabulce kompatibility matric
snizili riziko vaznych osobnich poranéni. .
A Matrice
TYTO POKYNY SI ULOZTE! B Vybavenl’
Pokud mate néjaké dotazy tykajici se tohoto® vyrobku RIDGID®:
C Kabel
+ Obratte se na svého mistniho prodejce vyrobkd RIDGID. -
- . D Trida VDE
+ Navstivte www.RIDGID.com nebo www.RIDGID.eu a vyhledejte
mistni kontaktni misto pro vyrobky RIDGID. E Znaceni matric
+ Spojte se s oddélenim technického servisu pro pfistroje firmy F # lisovani
Ridge Tool na rtctechservices@emerson.com, nebo v USA a Ka- sova
nadé volejte na ¢islo (800)519-3456. G Typ konektoru/#
Prohlidka/Instalace H  Vyrok ohledné kompatibility
Matrice otrete docista a zkontrolujte. Zkontrolujte pfipadné opotre- ) Kabelovy terial
beni, korozi, Upravy, poskozeni nebo jiny stav, ktery by mél vliv na abelovy materia
bezpecné pouzivani. Ujistéte se, Ze jsou matrice jasné oznacené, sho- Y
duji se a jsou vhodné pro dany ukol. NepouzZivejte poskozené, nesou- K Trida ASTM
hlasici ¢i jinak nevhodné matrice. L Indexové &islo matrice
Nainstalujte matrice dle pokyn( k pouziti hlavy. Matrice by mély bez- .
pecné a presné zapadnout a krimpovaci profily by se mély vyrovnat. M Na strané konektoru

Matrice do hlavy nevkladejte silou. Pokud jsou problémy se vsazenim
matrice, matrice nepouZzivejte.

Popis/znaceni matric RIDGID

XXY-TTT - ZZ SSSS VVV
. —
XX Y TTT Y/ SSSS \ATAY/

Vnéjsi profil matrice Typ konektoru NomindIni vykon ndstroje Materidl konektoru Rozmér kabelu konektoru  Jednotka miry

- RD = Kulatd matrice - B=Burndy 60 - 60kN -(U-Méd 0-400 = mm? MM - mm?

- SD = (tvercové matrice* -D=DIN 6-6Ton - AL - Hlinik AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM nebo kemil
- K= Klauke* Standardni 130 - 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

*vsouladu s DIN 48083 Typ 6M
Vyroky kompatibility

AA  Matrice a vybaveni uvedené v této tabulce bylo testovano spole¢nosti Ridge Tool Company dle postupd uvedenych ve smérnici UL486
tykajici se pouziti elektrickych konektort uvedenych v této tabulce.

BB  Matrice a vybaveniuvedené v této tabulce bylo testovano spole¢nosti Ridge Tool Company dle postup( uvedenych ve smérnici UL486
(s vyjimkou cisténi Sroubovanych spoju) tykajici se pouziti elektrickych konektor(i uvedenych v této tabulce.

DD Matrice a vybaveni uvedené v této tabulce bylo testovano spole¢nosti Ridge Tool v souladu s jejimi postupy, aby se potvrdilo, ze
se matrice plné doviraji a vytvaii tak krimpované spoje v souladu se zdmérem vyrobce matrice/konektoru pouzitého s elektrickymi
konektory a kabely uvedenymi v této tabulce.

EE  Kompatibilni pouze s materidly a rozméry vodicl specifikovanymi v produktové dokumentaci vyrobce patky.

. Matricea vybaveni uvedené v této tabulce jsou klasifikované na UL 1976 pro pouziti s elektrickymi konektory a vodici v této tabulce.

Klauke® je registrovana ochrannd znamka spolecnosti Gustav Klauke GmbH.
Burndy?® je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Burndy Corporation.
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(s Tabulka kompatibility konektorov
RE 60

Preklad povodného navodu na pouzitie

A VYSTRAHA

Dokladne si prestudujte a oboznamte sa s tymito pokynmi a

informacii o mieste a poradi krimpovania.

Najaktudlnejsiu tabulku kompatibility krimpovacich zavitnic RIDGID a elek-
trickych konektorov najdete na stranke www.RIDGID.com/CrimpDies

vystrahami pre vietko pouzivané vybavenie a material, aby ste Legenda k tabulke kompatibility zavitnic
znizili riziko vazneho poranenia osob alebo poskodenia majetku.
A Zavitnice
TIETO POKYNY USCHOVAJTE! .
Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa tohto vyrobku RIDGID®: B Vybavenie
« Kontaktujte svojho miestneho predajcu vyrobkov RIDGID. C Vodic
+ Navstivte webové lokality www.RIDGID.com alebo www.RIDGID.eu, D Trieda VDE

kde ziskate informacie o miestnom kontaktnom bode pre vyrobky N e,

znaéky RIDGID. E ZnaCky zavitnic
- Spojte sa s oddelenim technickych sluzieb spolo¢nosti Ridge Tool F Pocet krimpovani

prostrednictvom stranky rtctechservices@emerson.com, alebo v .

USA a Kanade volajte na ¢&islo (800) 519-3456. G Typ/cislo konektora
Kontrola/montaz H  Vyhlasenie o kompatibilite
Vycistite zavitnice a skontrolujte ich. Kontrolujte opotrebovanie, koré- J Material drétu v tvare
ziu, zmeny, poskodenie alebo iné problémy, ktoré by mohli negativne .
ovplyvnit bezpe¢né pouzivanie. Overte, ¢i st zavitnice jasne oznace- K Trieda ASTM
n(véf (":iJe me(vjzi nimi’zhoda aci su vhodné na prl’slué,nu aplikéciu. Nepo: L Indexové éislo zavitnice
uzivajte poskodené, nezhodujuce sa alebo akokolvek inak nevhodné
zavitnice. M Strana konektora
Zavitnice montujte podla pokynov pre prislusnu hlavu. Zavitnice mu-
sia pohodlne a bezpecne zapadnut a krimpovacie profily musia byt
zarovnané. Zavitnice do hlavy netlacte nasilu. Ak su s vlozenim zavit-
nice akékolvek problémy, prislusnu zavitnicu nepouzivajte.

Popis/oznacenie zavitnic RIDGID
o sxymrassw
XX Y 17T ZZ SSSS
Vonkajsi profil Typ konektora Menovitd sila ndstroja Material konektora Velkost vodica konektora Merné jednotka
Zdvitnice -B=Burndy 60 - 60kN - (U —med 0-400 = mm?
- RD = okrihla zavitnica -D=DIN 6-6Ton - AL - hlinik AWG 8- 4/0 =AWG MCM - MCM alebo kemil
- SD = hranatd zdvitnica* - K =Klauke®$tandardny 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

*Viyhovuje DIN 48083 typ 6M

Vyhlasenia o kompatibilite

AA  Zavitnice a vybavenie uvedené v tejto tabulke boli testované spolo¢nostou Ridge Tool pomocou postupov definovanych v UL486 pre

pouzitie s elektrickymi konektormi uvedenymi v tejto tabulke.

BB  Zavitnice a vybavenie uvedené v tejto tabulke boli testované spolo¢nostou Ridge Tool pomocou postupov definovanych v UL486 (s

vynimkou cistiacich skrutkovych konektorov) pre pouzitie s elektrickymi konektormi uvedenymi v tejto tabulke.

DD Zavitnice a vybavenie uvedené v tejto tabulke bolo testované spolo¢nostou Ridge Tool Company testovacimi postupmi Ridge Tool
Procedures na potvrdenie, Ze zavitnice sa Uplne zatvaraju, a tak poskytuju krimpovanie v silade s uréenim vyrobcu zavitnice/konektora

pri pouziti s elektrickymi konektormi a drotmi uvedenymi v tejto tabulke.

EE Kompatibilné len s materialmi a velkostami vodicov Specifikovanych v dokumentécii od vyrobcu prislusného oka.

= tejto tabulke.

Klauke®je registrovana ochranné znamka spolo¢nosti Gustav Klauke GmbH.
Burndy?® is the registered trademark of Burndy Corporation.

Zavitnice a vybavenie uvedené v tejto tabulke su klasifikované podla UL 1976 na pouzivanie s elektrickymi konektormi a vodi¢mi v
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Diagrama compatibilitate conector
RE 60

Traducere a instructiunilor originale

A AVERTIZARE

Cititi si intelegeti instructiunile si avertizarile pentru intreg echi-

Diagrama compatibilitate conector RE 60 RIDGID

Urmati toate instructiunile producatorilor de conectori electrici, care
includ informatii privind localizarea sertizarii si ordinea.

Pentru schemele de compatibilitate actualizate matrite de sertizare
RIDGID/conectori electrici vizitati www.RIDGID.com/CrimpDies

pamentul si toate materialele utilizate pentru a reduce riscul de Codul schemei de compatibilitate matrita
vatamari personale grave sau a daunelor materiale.
A Matrite
PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI! .
Tn cazul in care aveti intrebéri referitoare la acest produs RIDGID®: B Echipament
. Contactati distribuitorul local RIDGID. C Conductor
. Vizitati www.RIDGID.com sau www.RIDGID.eu pentru a gasi punc- D Clasa VDE
tul dvs. local de contact RIDGID. . fx
; ] o E Marcaje matrita
« Contactati Departamentul tehnic de service Ridge Tool la
rtctechservices@emerson.com, sau in S.U.A. si Canada F # Sertizari
apelati (800) 519-3456. )
| L | G Tip conector/#
ns,pgct,lellnSta ar_e ) o y ) H Declaratie de compatibilitate
Curatati prin stergere matrita si o controlati. Cautati uzurd, coroziune,
modificari, deteriorari sau alte probleme care ar putea influenta utili- J Material conductor
zarea in sigurantd. Asigurati-vd ca matritele sun marcate fara echivoc,
se potrivesc una cu cealalta si sunt corespunzatoare pentru aplicatie. K Clasa ASTM
Nu utilizati matrite deteriorate, nepotrivite sau altfel neadecvate.
. . . o . . . L Numar index Matrita
Montati matritele conform instructiunilor capului. Matritele trebuie
sa se potriveasca fara fortare si sigur, iar profilele de sertizare trebuie M Parte conector
sa se alinieze. Nu fortati matritele in cap. Daca exista orice problema
cu potrivirea, nu utilizati matritele.
RIDGID descriere matrita/marcaj
XXY - SSSS VvV
XX TTT SSSS vvv
Profil matritd exterior Tip conector Forta nominald a masinii-unelte Materlal conector Dimensiunea firelor conectorului  Unitate de masurd
- RD = Matrita rotundd -B=Burndy 60 - 60kN -CU- Cupru 0-400 = mm? MM - mm?
- SD = Matritd* patratd -D=DIN 6-6Ton - AL - Aluminiu AWG 8- 4/0 = AWG MCM - MCM sau kemil
- K= Klauke" Standard 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

*Tn conformitate cu DIN 48083 tip 6M

Declaratii de compatibilitate

Matritele si echipamentul enumerate in aceasta schema au fost testate in cadrul societatii Ridge Tool Company cu procedurile definite

Matritele si echipamentul enumerate in aceasta schema au fost testate in cadrul societatii Ridge Tool Company cu procedurile definite

AA

in UL486 pentru utilizarea cu conectorii electrici enumerati in aceasta schema.
BB

in UL486 (cu exceptia curatdrii conectorilor insurubati) pentru utilizarea cu conectorii electrici enumerati in aceasta schema.
DD

Matritele si echipamentul enumerate in aceasta schema au fost testate in cadrul societatii Ridge Tool Company cu procedurile Ridge

Tool pentru a confirma ca matritele se inchid complet si astfel realizeaza sertizéri in conformitate cu intentia producatorului matritelor/
conectorilor cand sunt utilizate cu conectori electrici si conductori enumerati in aceastd schema.

EE  Compatibil numai cu conductori din materiale si de dimensiuni specificate in documentatia de produs a producatorului papucilor.

conductorii enumerati in aceasta schema.

Klauke® este marcad inregistrata a Gustav Klauke GmbH.
Burndy® este marca inregistrata a societatii Burndy Corporation.

Matritele si echipamentul enumerate in aceasta schema sunt clasificate conform UL 1976 pentru utilizarea cu conectorii electrici si




RIDGID RE 60 csatlakozé - Kompatibilitasi tablazat

(HV) RE 60 csatlakoz6 - Kompatibilitasi
tablazat

Eredeti hasznalati utasitds forditasa

A FIGYELMEZTETES

Az elektromos csatlakozé gyartéjanak minden Utmutatdsat be kell
tartani. Ide tartoznak a krimpelés helyére és sorrendjére vonatkoz6
utmutatasok is.

A RIDGID krimpel&betét/elektromos csatlakozé kompatibilitasi tabla-
zat legfrissebb valtozatat Iasd a www.RIDGID.com/CrimpDies cimen.

Az aramiités, tiiz és a sulyos sériilések kockazatanak csokken- 4 2l t4hlAgat .
tése érdekében olvassa el az 6sszes felhasznalt berendezés és Betétmegfeleldségi tablazat - Jelmagyarazat
anyag utmutatéjat, ill. a hozzajuk tartozé figyelmeztetéseket. A Betétek
ORIZZE MEG EZT AZ UTMUTATOT! B Berendezés
Ha kérdései vannak ezen RIDGID" termékkel kapcsolatban: C Vezeték
« Lépjen kapcsolatba a helyi RIDGID-forgalmazéval. ,
penap Y g , D  VDE osztly
+ Latogasson el a www.RIDGID.com vagy www.RIDGID.eu cimre,
és keresse meg a RIDGID helyi kapcsolattartasi pontjat. E Betét jelolései
+ Forduljon a Ridge Tool mUszaki szervizrészlegéhez a kdvetkezd . o
elérhet6ségen: rtctechservices@emerson.com, ill. az USA-ban és F # Krimpelt kotések
Kanadaban hivja a (800) 519-3456 szamot. G Csatlakozé tipusa/#
Ellen6rzés/Felszerelés H  Kompatibilitasi nyilatkozat
A betéteket tordlje tisztara, majd ellendrizze azokat. Nézze meg, hogy <
nem lathatd-e kopds, korrézio, atalakitds, sériilés vagy egyéb, a biz- J Vezeték anyaga
tonsagos haszpalatotﬂbefolyasolo prol_ole_m? nyoma. EII_enorlzze,’hogy K ASTM osztély
a betétek egyértelmlien meg vannak-e jeldlve, illenek-e egymashoz,
és megfelelnek-e az alkalmazashoz. Ne hasznaljon sériilt, egymashoz L Betét mutatészama
nem illg, ill. mas miatt nem megfelel betéteket.
Szerelje fel a betéteket a fej itmutatdja szerint. A betéteknek szorosan, M Csatlakozo feléli oldal
biztonsagosan kell illeszkednitik. A krimpelési profiloknak egymashoz
kell igazodniuk. Ne eréltesse a betéteket a fejbe. Ha a betét illeszkedé-
sével valamilyen probléma van, akkor ne haszndlja a betétet.
RIDGID betét megnevezése/jeldlése
di -TTT - ZZ 55SS Vb
XX Y 17T ZZ SSS5S \'A'AY
Kiils6 betétprofil (satlakozd tipusa Szerszém névleges ereje (satlakoz6 anyaga (satlakozd vezeték mérete Mértékegység
- RD = Kerek betét -B=Burndy 60 - 60kN -(U-Réz 0-400 = mm? MM - mm?
- SD = Négyszdgletii betét* -D=DIN 6-6Ton - AL - Aluminium AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM vagy kemil
- K=Klauke" Szabvényos 130 - 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G=Gulifa/Pheonix 12-12Ton

* Megfelel a DIN 48083 szerinti 6M tipus kbvetelményeinek

Kompatibilitasi nyilatkozatok

AA  Ajelentdbldzatban felsorolt betéteket és felszereléseket a Ridge Tool Company cég az UL486 szabvany alapjan bevizsgélta a tablazatban

szerepld elektromos csatlakozokkal torténé hasznalatra.

BB  Ajelentdblazatban felsorolt betéteket és felszereléseket a Ridge Tool Company cég az UL486 szabvany alapjan bevizsgalta a tdblazatban
szerepl6 elektromos csatlakozokkal torténd hasznélatra (kivéve a csavarkotés( csatlakozok megtisztitasat).

DD A jelen tdblazatban felsorolt szerszamok és berendezések esetében a Ridge Tool Company cég a Ridge Tool eljarasok alkalmazésaval
kimutatta, hogy a szerszamok teljesen képesek zarédni, és igy a szerszam/csatlakozo gyartdja altal elSirt krimpelt kdtéseket 1étrehozni,
amennyiben a jelen tablazatban felsorolt elektromos csatlakozdkkal és vezetékekkel hasznaljak azokat.

EE  Csaka csatlakozdszem gyartojanak szakirodalmaban el6irt vezet6anyagokkal és méretekkel kompatibilis.

A jelen tablazatban felsorolt betétek és berendezések az UL 1976 szerinti besorolassal rendelkeznek a jelen tablazatban szerepl6
=" elektromos csatlakozékhoz és vezetékekhez.

A Klauke® a Gustav Klauke GmbH bejegyzett védjegye.
Burndy® a Burndy Corporation bejegyzett védjegye.
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(e Nivakag cupparétntag cuvdetipa
RE 60

MeTtdppaon Tou MPWTOTUTIOU TWV 0dNYIWV XProNng

ANPOEIAONOIHEH

AlaBAacTe Kal KATAVONOTE TIG 08NYiEg Kal TIG TPOEISOTOINCELG
yta 6Ao tov e§omAicpo Kal Ta e§apTAHATA TOU XPNOLHOTIOI0U-

Mivakag cupatotntag cuvdetrpa RE 60 RIDGID

AKOAOUBEITE ONEG TIG OONYIEC TOU KATAOKEUAOTH) TOU NAEKTPIKOU GUV-
Setrpa, cupmePINaUBavoUEVWY TWV TTANPOQOPIWY YIa T B€on Kal Tn
Oelpd oLOPIENG.

Ma tov mo mpoéopato mivaka ocupfatdtntag pATeag ouo@iing/
nAekTpikol ouwvdetipa NG RIDGID, avatpééte otn  Sievbuvon
www.RIDGID.com/CrimpDies.

vTal, WOTE va PELWOEI 0 Kivéuvog cofBapol Tpauvpatiopou 1 UAL-

KOV {npuav. E€nynon mivaka cupBatoétntag pntpwv
OYAA=TE AYTEZ TIX OAHTIEX! A MnRATpeg

Edv éxete omoladnmote amopia oXeTIKA e To Tapdv mpoiov RIDGID®: E€onm\IoMAC

« Emkowvwvnote pe tov tomikd Stavopéa RIDGID. Ka\wsio

« Emoke@Beite tn SievBuvon www.RIDGID.com r; www.RIDGID.eu K ia VDE
yla va Bpeite To MAnotéotepo onpeio emkowvwviag Tng RIDGID otnv atnyopta
TEpLoxn 6ac. Evéeieic untpag

+ Emxowwvriote pe 1o Texviko Turpa tng Ridge Tool otn dievbuvon ,
rtctechservices@emerson.com fj, yta Ti¢ HMA Kat Tov Kavadd, # Zuopitewv

kaAéote (800) 519-3456. Tomoc/# ouvSetripa

EmOeswpnon/tomoOétnon

JKourtioTe Kal kabapioTe TIC UATPEC Kal emBewpnoTe. EAéyEte yia @bo-
péc, SlaPpwon, Tpomomotnoelg, {NUIEC 1} GANa TTpoBAUATA TTOU UMOpPE(
va €MNPEACOLY TNV AoPalr xprion. BeBaiwbeite 6Tt ot prtpeg Stabétouv
KaBapég evdei€elg, Taplalouv PETA&Y Toug Kal ival KATAANNAEG yia Tn
OUYKEKPIMEVN EPapHOyR. Mn xpnOIUOTIOLEITE PATPEC TTOU €XOUV UTTOOTEL
{nug, mou Sev tatptdouv ry o givat akataANAEG yia AAo Adyo.

ARAwon cuppatétntag
YAIKO KaAwdiou
Katnyopia ASTM

Ap. Seiktn paxaiplov

S r X IO TmMmUnNnw

MAevpd cuvdetipa

TomoBeTNOTE TIC UNTPEC CUUPWVA WE TIC 0ONYIES Yia TIG KEPAAEC. Ot
MATPEC TPEMEL VA EQAPHOlOUV OPIXTA Kal CWOTA Kal Ta TPo®i\ ovu-
o@i&ng mpémetva ivat evBuypappiopéva. Mn (opilete Tig unTPEG Katd
TV TomoB€Tnor Toug 0TNnV Ke@aAr. Av undpyouv mpoBAjuata otnv
EQAPMOYN TNG MATPAG, KNV TNV XPNOIUOTIOIEITE.

MNeprypapn/evdeigeig pitpag RIDGID

XXY-TTT - ZZ SSSS VVV
V N
XX Y ITT Y44 SSSS vvv

E€wteptk6 mpo@il ptpag Tormog ouvdeTipa Ovopaotiki Sovapn epyaheiov  YAIKO ouvdetipa MéyeBoc kahwdiou Movada pérpnang

- RD = Stpoyyuli piitpa -B=Burndy 60 - 60kN - (U - Xahkog ovvbetipa MM - mm?

- SD =Tetpdywvn prtpa* -D=DIN 6-6Ton - AL - Ahoupiivio 0-400 = mm? MCM - MCM 1 kemil
- K = Npdtumo”Klauke 130 - 130kN AWG 8 - 4/0 = AWG
- G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton 250-1000 = MCM or kemil

* Yopowva pe to mpotuno DIN 48083, timog 6M

AnAwoeig cupparotnrag

AA  Oupntpeg Kat o oMo auToU Tou Tivaka éxouv eAeyxOei amd tnv Ridge Tool Company pe Ti¢ Stadikaaieg mou opifovtal oto UL486
Yl Xprion He Toug NAEKTPIKOUG CUVSETHPEG TTOU TTEPIAABAVoVTaL O AUTOV TOV TTVAKA.

BB O puntpeg kat o e€omAopdg autol Tou mivaka €xouv eheyxBei amd tnv Ridge Tool Company pe Tig Stadikaoieg mou opiCovtal oto UL486
(pe e€aipeon Tov kaBapIopd TwV KOXAWTWV CUVSETHPWV) YIa XPON HE TOUG NAEKTPIKOUG CUVOETHPEG TTOL TepIAapBAvovTal o€ AuTov
Tov Tivaka.

DD  OupitpegKato e£omAopog autol Tou mivaka éxouv eheyxBei amd tnv Ridge Tool Company pe Ti¢ Stadikaoieg tng Ridge Tool mpokeipévou
va emBePaiwbei 0TI ol PNTPEC KAEIVOUV TEAEIWG Kal Apa EKTEANOUV OUOQPIEEIC CUMPWVA ME TIC TPOSIAYPAPEC TOU KATAOKEVAOTH TNG
UATPAG/TOU CUVSETPA OTAV XPNOILOTIOIOUVTAL HE TOUG NAEKTPIKOUG CUVSETHPEC Kal Ta KAAwSIa Tou ephapfBdvovtal og autdv Tov
mivaka.

EE  ZupBatd poévo pe ta LAIKA Kal Ta PeyEdn aywywv Tou repdapBdvovTal ota £yypapa mpoiovTog TOU KATAOKEVAOTH TOU CUVOEGHIOU.
@ Ta paxaipta kat 0 eE0TMAIOUAG TTOU TIEPIEXOVTAL OE AUTAOV TOV TTIVAKA KATNYOPLOTTOIOUVTAL CUP@WVA Je To ipdTumo UL 1976, yia xprion
“" ME TOUC NAEKTPIKOUC CUVSETHPEC Kal Ta KAAWSIA auTol Tou TTivaKa.

To Klauke® anotelei onpa katatebév tng Gustav Klauke GmbH.
Burndy® anotelei orjpa katatebév tng Burndy Corporation.
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Tablica kompatibilnosti priklju¢aka za
RE 60

Prijevod originalnih uputa

A\/UPOZORENJE

Procitajte i shvatite upute i upozorenja i upute za svu opremu i

datke o mjestu i redoslijedu spajanja.

Za najnoviji grafikon kompatibilnosti RIDGID kalupa za spajanje/elek-
tri¢nih priklju¢aka posjetite www.RIDGID.com/CrimpDies

Pratite sve upute proizvodaca elektri¢nih prikljuc¢aka, ukljucujuéi po-

materijale koji se koriste prije kako biste smanjili opasnost od Grafikon klju¢a kompatibilnosti kalupa
teske ozljede ili oStecenja imnovine.
A Kalupi
SACUVAJTE OVE UPUTE! B 0
Ako imate pitanja u vezi ovog RIDGID" proizvoda: . prema
+ Kontaktirajte vaseg lokalnog RIDGID distributera. c Zica
- Posjetite www.RIDGID.com ili www.RIDGID.eu kako biste pronasli D  VDErazred
lokalni kontakt tvrtke RIDGID. E Oznake kalupa
- Kontaktirajte odjel za servis kod Ridge Tool-a na o
rtctechservices@emerson.com, ili u SAD-u i Kanadi nazovite F Br. spajanja
(800) 519-3456. sy
| y G Vrsta prikljucka/br.
Prgwg ed/m_ontaza_ ) L Lo . H Izjava o kompatribilnosti
Obrisite kalupe i pregledajte ih. Potrazite prisutnost trosenja, korozije, R
promjena, ostecenja ili drugih problema koji mogu utjecati na sigur- J Materijal Zice
nu uporabu. Provjerite da su kalupi jasno oznaceni, odgovaraju jedan
drugome i da odgovaraju za nacin primjene. Ne koristite kalupe koji K ASTM razred
su osteceni, raspareni ili na bilo koji drugi nacin neodgovarajudi. . .
) o . . L Broj indeksa noza
Ugradite kalupe prema uputama za glave. Kalupi bi trebali odgovarati
¢vrsto i sigurno, a profili za spajanje bi se trebali poravnati. Nemojte M Strana prikljucka
silom gurati kalupe u glavu. Ako kalupi ne odgovaraju glavi, ne kori-
stite kalup.
RIDGID Opis/Oznaka kalupa
XXY-TTT - ZZ SSSS Vv
XX Y ITT ZZ SSSS Vv
Vanjski profil kalupa Vrsta prikljucka Nazivnassila alata Materijal prikljucka Deblina Zice prilkljucka Mjerna jedinica
- RD = Okrugli kalup -B=Burndy 60 - 60kN - CU - bakar 0-400 = mm?
- SD = Kvadratni kalup* -D=DIN 6-6Ton - AL - aluminij AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCMili kemil
- K=Klauke®Standardni 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G=Gulifa/Pheonix 12-12Ton

* Zadovoljavaju DIN 48083 Tip 6M

Izjave o sukladnosti

AA  Kalupiioprema navedena u ovom grafikonu testirana je od strane Ridge Tool kompanije prema postupcima definiranima u UL486 za

koristenje s elektri¢nim priklju¢cima navedenima u ovom grafikonu.

BB  Kalupiioprema navedena u ovom grafikonu testirana je od strane Ridge Tool kompanije prema postupcima definiranima u UL486 (uz
iznimku ciscenja zavijenih prikljucaka) za koristenje s elektri¢nim priklju¢cima navedenima u ovom grafikonu.

DD Kalupii oprema navedeni u ovom grafikonu testirana je od strane tvrtke Ridge Tool prema postupcima tvrtke Ridge Tool kako bi se
utvrdilo da se kalupi u potpunosti zatvaraju i tako omogucuju spajanja u skladu s namjerom proizvodaca kalupa/prikljucaka kada se
koriste elektri¢nim priklju¢cima navedenim u ovom grafikonu.

EE Kompatibilno samo s materijalima vodic¢a i dimenzijama specificiranim u literaturi proizvoda proizvodaca priklju¢nih stopica.

Celjusti i oprema navedena u tablici klasificirane su u skladu s UL 1976 za uporabu s elektri¢nim prikljué¢cima i vodi¢ima u ovoj tablici.

Klauke® je regisatrirani trgovacki znak tvrtke Gustav Klauke GmbH.
Burndy?® je registrirani trgovacki znak tvrtke Burndy Corporation.
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_ Preglednica zdruzljivosti prikljuckov za RE 60 RIDGID

@ Preglednica zdruzljivosti prikljuckov za Upostevajte vsa navodila proizvajalca elektricnega konektorja, vkljué-
RE 60 no z informacijami o lokaciji in vrstnem redu stiskanja.

Prevod izvirnih navodil
N Za najnovejso preglednico zdruzljivosti RIDGID stiskalnih rezalnih nastav-
OPOZORILO kov/elektri¢nih konektorjev obiscite www.RIDGID.com/CrimpDies

Preberite in razumite navodila in opozorila za vso uporabljeno

opremo in materiale, da zmanjsajte tveganje resnih osebnih po- : 315 :
tkodb in materialne tkode. Legenda preglednice zdruZljivosti
A Rezalni nastavki
TA NAVODILA SHRANITE!

V primeru kakrsnih koli vprasanj glede tega izdelka RIDGID®: B Oprema
+ Obrnite se na krajevnega distributerja RIDGID. C Razred VDE
«  Obis¢ite www.RIDGID.com ali www.RIDGID.eu, da najdete krajevno D Vrsta

zastopstvo RIDGID.

IO, - -~ . E Oznake

« Stopite v stik s tehni¢nim servisnim oddelkom Ridge Tool na )

rtctechservices@emerson.com ali v ZDA in Kanadi pokli¢ite F St. stiskanj

(800) 519-3456. ] o

. G Tip konektorja/st.

Pregled/namestitev H o Iz drusliivosti
Rezalne nastavke ocistite in preglejte. Preglejte za obrabo, spremem- Zjava o zdruzijivosti
be, poskodbe ali druge tezave, ki bi lahko vplivale na varno uporabo. J Material Zice
Potrdite, da so rezalni nastavki jasno oznaceni, se ujemajo in so pri-
merni za aplikacijo. Ne uporabljajte poskodovanih, neujemajocih ali K Razred ASTM
kako drugace neprimernih rezalnih nastavkov.
Namestite rezalne nastavke v skladu z navodili glave. Rezalni nastavki se L Indeksna Stevilka rezalnega nastavka
morajo tesno in varno prilegati in profili za stiskanje morajo biti porav- M Stran prikljuka
nani. Rezalnih nastavkov v glavo ne vstavite s silo. Ce se pojavijo tezave s

prileganjem rezalnega nastavka, rezalnih nastavkov ne uporabite.

Opis/oznake RIDGID

XY-TTT-ZZ SSSS VVV

—— T/ T

XX Y TITT yv4 SSSS vvv
Zunaniji profil rezalnega nastavka  Tip konektorja Nazivna sila orodja Material konektorja Velikost Zice konektorja Merska enota
- RD = okrogli rezalni - B=Burndy 60 - 60kN - (U - baker 0-400 = mm? MM - mm?
nastavek -D=DIN 6-6Ton - AL - aluminij AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM ali kemil
- SD = kvadratni rezalni nastavek* - K=Klauke*Standardno 130- 130kN 250-1000 = MCM or kemil
- G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton
*V skladu z DIN 48083 tip 6M

Izjave o zdruzljivosti

AA  Rezalninastavkiin oprema navedena v tej preglednici, so pri podjetju Ridge Tool testirana s postopki, ki so dolo¢eni v UL486 za uporabo
z elektri¢nimi konektorji, ki so navedeni v tej preglednici.

BB  Rezalni nastavki in oprema navedena v tej preglednici, so pri podjetju Ridge Tool testirana s postopki, ki so dolo¢eni v UL486 (z izjemo
Cistilnih vija¢nih konektorjev) za uporabo z elektri¢nimi konektorji, ki so navedeni v tej preglednici.

DD Stiskalni nastavki in oprema navedena v tej preglednici, so pri podjetju Ridge Tool testirana skladno z lastnimi postopke,. da se
zagotovi, da se nastavki popolnoma zapirajo in tako ustvarijo stiskanja skladno z namero proizvajalca stiskalnih nastavkov/konektorjev
za uporabo z elektri¢nimi konektorji, ki so navedeni v tej preglednici.

EE  Zdruzljivo samo z materiali vodnikov in velikostmi, ki so doloceni v literaturi izdelka proizvajalca kabelskih sponk.

Rezalni nastavki in oprema, ki se nahaja v tej preglednici je klasificirana skladno z UL 1976 za uporabo z elektri¢nimi prikljucki in vodniki
= vtej preglednici.

Klauke® je registrirana blagovna znamka podjetja Gustav Klauke GmbH.
Burndy® je registrirana blagovna znamka podjetja Burndy Corporation.




RIDGID Tabela kompatibilnosti konektora za RE 60 _

— . Pratite sva uputstva proizvodaca elektricnog konektora, ukljucujuci
.II-'\:aEbGe(:a kompatlblanStl konektora za podatak o lokaciji i redosledu krimpovanja.

Prevod originalnog priru¢nika
Za najnoviju tablicu kompatibilnosti RIDGID kalupa za krimpovanje/

A\ UPOZORENJE elektri¢nih konektora posetite www.RIDGID.com/CrimpDies

Procitajte i shvatite uputstva i upozorenja za svu opremu — -
i koris¢eni materijal da bi smanijili rizik od ozbiljne telesne pov- Legenda tabele kompatibilnosti kalupa
rede ili materijalne stete. .
A Kalupi
SACUVAJTE OVA UPUTSTVA! B Oprema
Ako imate nekih pitanja u vezi sa proizvodima kompanije RIDGID®: .
C Provodnik

+ Obratite se svom lokalnom RIDGID distributeru. VDE ki
+ Posetite www.RIDGID.com ili www.RIDGID.eu da pronadete lokalni D DE klasa

kontakt firme RIDGID. E Oznake kalupa
- Kontaktirajte Ridge Tool (Ridz Tul) Odelenje tehnicke usluge na F Br. kri .

rtctechservices@emerson.com ili u Sjedinjenim Drzavama i r. Krimpovanja

Kanadi pozovite (800) 519-3456. G Tip konektora/br.
Pregled/instalacija H  Objava o kompatibilnosti
Prebrisite kalupe i pregledajte ih. Potrazite znakove istrosenosti, ko- ) Materiial 3i
rozije, modifikacija, ostecenja ili drugih pitanja koja mogu uticati na ateryjal zice
bezbednu upotrebu. Utvrdite da i su kalupi jasno oznaceni, odgov-
araju jedan drugom i prikladni su za primenu. Nemojte koristiti kal- K ASTM klasa
upe koji su osteceni, neodgovarajudi ili neprikladni na drugi nacin. L Pokazni broj noza
Postavite kalupe u skladu sa uputstvima za radnu glavu. Kalupi bi
trebalo da ulegnu sa lako¢om i sigurnoscu a profili kalupa bi trebalo M Strana konektora

da su poravnati. Nemojte na silu ubacivati kalupe u glavu. Ako postoje
bilo kakvi problemi sa uleganjem kalupa, nemojte koristiti kalupe.

RIDGID kalup za presovanje opis/oznacavanje

AX-TTT-_ZSSSSVV 
XX Y TTT zz 5SSS VVV
Spoljasnji profil kalupa Tip konektora Nominalnasilaalata ~ Materijal konektora Presek provodnika Merna jedinica
- RD = okrugli kalup -B=Burmndy 60 - 60kN - CU - bakar konektora MM - mm?
- SD = Cetvrtasti kalup* -D=DIN 6-6Ton - AL - aluminij 0-400 = mm? MCM - MCM ili kemil
- K=Klauke" Standardni 130- 130kN AWG 8 - 4/0 = AWG
- G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton 250-1000 = MCM or kemil

* U skladu sa DIN 48083 tip 6M

Objave o kompatibilnosti

AA  Kalupe za presovanje i opremu navedenu u ovoj tabeli je testirala Ridge Tool Company (kompanija Ridz Tul) procedurama definisanim
u UL486 za upotrebu vezanu za elektri¢ne konektore navedene u ovoj tabeli.

BB  Kalupe za presovanje i opremu navedenu u ovoj tabeli je testirala Ridge Tool Company (kompanija Ridz Tul) procedurama definisanim
u UL486 (uz izuzetak konektora sa zavrtnjem) za upotrebu vezanu za elektri¢ne konektore navedene u ovoj tabeli.

DD Kalupe za presovanje i opremu navedenu u ovoj tabeli je testirala Ridge Tool Company (kompanija Ridz Tul) prema vlastitim
procedurama da bi se ustanovilo da se kalupi u potpunosti zatvaraju i tako omogucavaju presovanje u skladu sa namerom proizvodaca
kalupa/konektora za upotrebu vezanu za elektri¢ne konektore navedene u ovoj tabeli.

EE Kompatibilno samo sa materijalima provodnika i veli¢cinama specifikovanim u literaturi proizvoda proizvodaca kablovskih stopica.

Nareznice i oprema navedena u tabeli klasifikovane su prema UL 1976 za koris¢enje sa elektri¢nim konektorima i provodnicima u ovoj
=" tabeli.

Klauke® je registrovan zastitni znak kompanije Gustav Klauke GmbH.
Burndy?® je registrovan zastitni znak kompanije Burndy Corporation.
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Ta6nvua COBMECTUMOCTHU pa3beMHbIX
coeauHUTenel ANA o6RUMHOro npecca
RE 60-MLR

MepeBog, NCXOAHbBIX MHCTPYKLMM

A BHUMAHUE!

C uenbio YMeHbLUeHUA PUCKa oepbesuoﬁ JINYHOM TpaBMbl WIH NOBPEH-

Ta6/1Mua COBMECTUMOCTHU pa3beMHbIX COeauHUTeNnen gnsa

RIDGID

06umHoro npecca RE 60

CobnioganTte BCce MHCTPYKLMWU U3FOTOBUTENIA SNIEKTPUYECKOIO CO-
e[MHUTENA, B TOM YMCIe KacalolmMeca MecTa pacrnosIoHEHNA 1 No-
pAgKa obwartms.

YT106bI 03HAKOMUTBLCH C OBHOBIEHHOM TabAULEN COBMECTUMOCTM
06MMHbIX MaTpuy, RIDGID 1 sneKTpUYECKUX COeaNHUTENEN, BOM-
avTe Ha caunT no agpecy www.RIDGID.com/CrimpDies

e e bt oo TPHAS 3 n0BHbS OBOSHEHEHH B TABAMILS COBMECTANMOCTH
maTpuL,
COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYHKLMUIO!
A Matpuubl

Ecnuny Bac BO3HWKIM BOMPOCHI, Kacatowwmecs atoro uagenms RIDGID®:
e OBpaTnTech K MECTHOMY AnCTprEbLIoTopy RIDGID. B WUHcTpymeHT
¢ Y706bl HAWTWU KOHTAKTHbIN TeNehOH MECTHOTO AUCTPUGHIOTOPA

RIDGID, 3aiigute Ha caitT www.RIDGID.com nav www.RIDGID.ru. C nNposop
e O6paTnTechb B OTAEN TEXHUHECKOrO OBCNYHMBAHUA KOMMNaHWU

Ridge Tool no agpecy rtctechservices@emerson.com, B CLUA 1 D Knacc VDE

HaHaze MoxHO no3BoHUTL No HoMepy (800) 519-3456. E MapKMpOBKa MaTpuLbI
OcmoTp / YcTaHOBKa -
MpoTpuTe MaTpULbl HAYUCTO U OCMOTpUTE. OCMOTPUTE Ha NpeameT F Honunuectso o6arnii
Ha/IM4Ms M3HOCA, KOPPO3UW, MOAUDUKALMK, NMOBPEHAEHNA UIN G  Tvn coeaMHNTENA/KONNYECTBO
MHbIX NPOGIEM, KOTOPbIE MOTYT MOB/MATL Ha 6€30MacHOCTb UC-
nosib30BaHus. Y6eauTech, 4TO MaTpULLbl UMEIOT YETKYIO MapKu- H 3aassieHUe 0 COBMEeCTUMOCTU
POBKY, COOTBETCTBYIOT OZiHa APYro W Hagnemalle noaxomat Ass
NpYMeHeHWs. 3anpeLLaeTca UCNoIb30BaTb NOBPEHAEHHbIE, HE CO- J Matepuan npoBoga
OTBETCTBYHOLLME OAHA APYTO UM MO KaKUM-/TMB0 MHbIM NPUHMHaM
HENpUroZHble MaTpuLbI. K HKnacc ASTM
YcTaHoBWTE MaTpuLibl B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMEN Ha rOIOBKY. L Homep pe3b6oHape3HON ronoBKu
MaTpuubl JONMKHBI NJIOTHO M NPOYHO MpWeraTb ogHa K Apyrow, a
06HMMatoLLMe NPOdUAM LONHKHbI ObITb COBMELLEHbI. He npuKkiagbl- M CTopOHa coegunHutTena
BalTE CUNY NPW BCTaBKe MaTPULbI B rosIoBKy. He ncnonb3yite mart-

puLbl, €CIM UMEETCA Kakaa-IMbo npobaema ¢ ee yCTaHOBKOW.

OnucaHue/mapkupoBKa matpuubl RIDGID

/X Y -TTT - ZZ SSSS VVV
XX Y 7T ZZ SSSS \'A"A"/
HapyHbli npodub Tun coeauHuTeNs HomuHanbHas cuna Martepuan Mnolyazb nonepe4Horo ceve-  EanHMLA M3MepeHHs
MaTpHLbl B =Burndy [EVACTBIA MHCTPYMEHTAI  COEAMHUTENA  HWUSA COBAMHUTENA MM - mm2
- RD = MaTpuua Kpyrioi dopmbl E = chgl a7 Kauke® 6g - g(%kN -CU- megp gv‘:'/(é); %2 NG MCM - MCM um kemil
.ap- " = cTaHgapt Klau -67Ton -AL- 7 ~4U=
SD = atpiia keagparion G _ G ifalPheonix  130- 130kN AL - &M 521000 = MCM o korni
Gopus 12-127Ton

* CooTBetcTByeT cTangapTy DIN 48083 tun 6M

3anABsieHnA 0 COBMECTUMOCTHU

AA  Martpuubl U 060pyLOBaHWe, NPUBELEHHbIE B 3TOM Tab/mLe, NpoTecTMpoBaHbl KomnaHuel Ridge Tool Company cornacHo npoue-
ayp, onpegenexHbix B ctaHaapte UL486, Ha npegMeT MCNOoNb30BaHWUSA C 3/IEKTPUHECKUMU COEAMHUTENSAMM, YKA3aHHbIMU B Ha-

CToALLEeN Tabnuue.

Martpuubl 1 060pyaoBaHKUE, NMPUBELAEHHbIE B 3TOM TabauLe, NpoTecTMpoBaHbl KomnaHuel Ridge Tool Company cornacHo npove-
ayp, onpefeneHHbix B ctaHaapTe UL486 (3a MCKIYEHNEM YUCTALLMX BONTOBbIX COEANHUTENEN), HA NPEAMET MCMOIb30BaHUA C
3/IEKTPUHECKMMU COEAUHUTENAMM, YKA3aHHbIMUW B HACTOSALLEN TabGMLE.

Matpuupl n o6opyaoBaHve, NpUBEAEHHbIE B 3TON Tabsuue, NpoTecTMpoBaHbl KomnaHuner Ridge Tool Company cornacHo npote-
yp KOMMaHWU C LIe/bio NOATBEPHKAEHMSA TOr0, YTO MaTpULLbl MOSIHOCTBIO CMbIKAIOTCS 1, TaKUM 06pasoM, GOpPMUPYIOT OBHaTHSA B CO-
OTBETCTBUMM C (YHKUMEN, NPEeayCMOTPEHHOW W3rOTOBUTENIEM MaTpULLbI/COEANHUTENS, MPU UCMOIb30BAHUU 3NEKTPUYECKUX
CcoefiMHUTENEN U NPOBOAOB, YKa3aHHbIX B JaHHOM Tabsuue

DD

EE

CoBMECTUMbI TOSIbKO C npoBOgHMKaMKN U3 TEX MaTtepraioB U TexX Kal'IM6pOB, KOTOpble YKa3aHbl B COI'IpOBOAMTeanOVI OOKyMeH-
Taumm M3roToBUTENA KAbE/IbHOrO HAKOHEYHMKA.

MaTtpuubl 1 060pyaoBaHue, NpMBeLeHHbIE B Tabauvue, KnaccubuumpoBaHbl coriacHo ctaHaapTty UL 1976 ¢ uenbio ncnonb3osa-
HWA C 9NEKTPUYECKMMUN COEAUHUTENAMMN W NPOBOAAMM, YKAa3aHHbIMU B @HHOM Tabmue.

Klauke® aBnsieTca 3aperncTpupoBaHHbIM TOBapHbIM 3HaKOM Komnauu Gustav Klauke GmbH.
Burndy® sBnAeTCA 3aperncTpupoBaHHbIM ToBapHBLIM 3HaKOM KopriopaLmy Burndy..
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RIDGID RE 60 Konektér Uyumlukuk Cizelgesi _

RE 60-MLR Konektor Uyumlukuk Cizelgesi Kalip Uygunluk Tablosu Anahtari
Orijinal kilavuzun gevirisidir
A Kaliplar
1 .

- WG B Ekipman
Ciddi yaralanmalari veya mal zaran riskini azaltmak i¢in kullanimda olan
ekipman ve malzemeye iligkin talimatlan ve uyarilari okuyup anlayin. C Tel

BU TALIMATLARI SAKLAYIN! D VDE Sinifi

Bu RIDGID Urun ile ilgili sorulariniz® igin: E Kalip isaretleri
* Yerel RIDGID distribatérinuzle iletisim kurun. Pl
¢ Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine erismek igin F # Sikistirmalar

www.RIDGID.com veya www.RIDGID.eu adresini ziyaret edin. .
* rictechservices@emerson.com e-posta adresi (izerinden veya G  Konektor Tipi/#

ABD ve Kanada'da (800) 519-3456 numarall telefonu arayarak

Ridge Tool Teknik Servis Departmani ile iletisime gegin. H  Uygunluk Beyani
Inceleme/Kurulum J  TEI Materyali
Kaliplar silip temizleyin ve kontrol edin. Yipranma, korozyon, degisik-
lik, hasar veya glivenli kullanimi etkileyebilecek olan diger sorunlarin K ASTM Sinifi
olup olmadigini kontrol edin. Kaliplarin net sekilde isaretlendiginden, L Pafta indeks Numarasi
birbiriyle eslestiginden ve uygulama i¢in uygun oldugundan emin olun.
Zarar goérmus, eglesmeyen veya bagka bir sekilde uygun olmayan ka- M Konektor Tarafi
liplari kullanmayin.

Kaliplari baglik talimatlarina gére takin. Kaliplar glivenli ve sert bir se-
kilde birlesmeli, sikma profilleri ayni hizada olmalidir. Kaliplar bagliga
zorlayarak takmayin. Kalibin oturmasi ile ilgili herhangi bir sorun varsa,
kaliplart kullanmayin.

Sikma konumu ve sira ile ilgili bilgi dahil tim elektrikli konektdr Ureti-
cilerinin talimatlarina uyun.

En giincel RIDGID Sikma Kalibi/Elektrikli Konektdr Uygunluk Tablosu
icin www.RIDGID.com/CrimpDies adresine gidin.

RIDGID Kalip Aciklamasi/isareti

o oeveTmeAsssVW
XX Y TTT zz SSss A
Dis Kalip Profili Konektord Tirdi Nominal Alet Kuvveti ~ Konektér Malzemesi  Konektor Tel Boyutu Olgi Birimi
- RD = Yuvarlak Kalip B =Burndy 60 - 60kN CU - Bakir 0-400 = mm? MM - mm?
- 8D = Kare Kalip* D=DIN 6-6Ton AL - Altiminyum AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MCM veya kemil
K = Klauke® Standart 130 - 130kN 250-1000 = MCM or kemil
G = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

* DIN 48083 Tip 6M'ye uygundur

Uygunluk Beyanlari

AA Bu tabloda listelenen kaliplar ve ekipman, bu tablodaki Elekirikli Konektorlerle birlikte kullanim icin UL486'da tanimlanan prosedur-
lerle birlikte Ridge Tool Company tarafindan test edilmistir.

BB Bu tabloda listelenen kaliplar ve ekipman, bu tablodaki Elektrikli Konektorlerle birlikte kullanim igin UL486'da tanimlanan prosedr-
lerle birlikte (civatal konektodrler hari¢) Ridge Tool Company tarafindan test edilmistir.

DD Bu cizelgede listelenen paftalar ve ekipmanlar, paftalarin tamamen kapali oluklarini ve bdylece bu ¢izelgede listelenen Elekrikli Ko-
nektodrlerle kullanildiklarinda pafta/konektor Ureticisinin amagladigi sekilde kesimler trettigini dogrulamak icin Ridge Tool Company ta-
rafindan Ridge Tool Prosedurleri ile test edilmiglerdir.

EE Sadece iletken materyallerle ve kablo pabucu Ureticileri literaturiinde belirtilen boyutlarla uyumludur.

Q). Bir cizelgede listelenen paftalar ve ekipman bu cizelgeldeki Elektrik Konektérleri ve kablolarla kullanmak icin UL 1976 olarak
““““ siniflandinimistir.

Klauke® Gustav Klauke GmbH'nin tescilli ticari markasidir.
Burndy® Burndy Corporation'in tescilli ticari markasidir.
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_ RE 60 KOCKbILIbIHbIH, yiinecimainik Kecteci Rl%lD

~ . H Byry opHbl MeH TapTibi Typasibl aKNapaTTbl KAMTUTLIH 6APAbIK 3NEKTP KOHHEKTOPbI
@ RE 60 IISOCKlqu'IbIHbIHI YMﬂEClMAlﬂlK OHAIpYyLLINepiHiH HYCKAynapbIH OPbIHXaHbI3.
KecTtecl

TynHycKa HyckaynapaaH ayaapma ..
EH xaHa RIDGID 6yry MaTpuLachl/o1eKTp KOHHEKTOpPbI  Yitiecimainik

A ECKEPTY [Anarpammacs yiiH www.RIDGID.com/CrimpDies cinTemeciHe eTiHi3.

Yapakar any Hemece MyniKTiK 3an1an KayniH a3aidTy yiiH naiWganaHbINaTbiH
6apnbiK KabAbIKTap MeH MaTepuangapfa apHanfaH Hyckaynap MeH

Martpuua yinecimainiri guarpammacbiHbIH, nepHeci

ecKepTynepAj OKbIN TYCiHiHi3. A Martpuuanap
OCbl HYCKAYNIAPAbI CAKTAHbI3! Hababik,

Erep ocbl RIDGID® eHimiHe KaTbICTbl KaHAal Aa CypaKTapbiHbI3 TyblHAACA: CbiMm

o XeprinikTi RIDGID gnctpnbbioTopbiHa XabapnacbiHbi3. VDE Knacbl

o MeprinikTi RIDGID 6aiinaHbic NyHKTiHi34j Taby ywwiH www.RIDGID.com Hemece A )
WwW.RIDGID.eu caiiTbiHa eTiH;3. Martpuua 6enrinepi

¢ Ridge KypanblHa TEXHUKaNbIK KbI3MeTTep benimiHe # byrinictep
rtctechservices@emerson.com MeKeHKaibl apKbl/ibl XabapaacblHpI3 .
Hemece AKLLI xaHe KaHazaza (800) 519-3456 HemipiHe KOHbIpay WasbiHbI3. KoHHekTop Typi/#

Yiinecimgik 6asHaamacol

Tekcepy/opHaty

Matpuuanapapl CypTin, TazanaHpl3 aHe TekcepiHis. Kayincis naiganaryra acep
eTeTiH T3y, TOT Bacy, e3repTy, 3aKpIMaany Hemece 6acka akaynapabl TEKCEpiHi3.
Matpuuanap aHbik bGenrineHreHiH, 6ip-bipiHe CoMKeCTeHAIpPINreHAIriH KaHe
KonpaHbaFa COMKECTINH TeKCepiHi3. 3aKpIMAanfaH, CoMKecTeHAipinmereH
Hemece ColKec KeIMeMTiH MaTpULANApAbl NaiaanaHbaHbi3.

CbiM MaTepuasnbl
ASTM Knacbl

Keckiw KepceTKilliHiH, Hemipi

S -F R I O mmMUANnw

KoCKbIL XaFbl

MaTpuuanapabl 6ac HycKaynapbiHa CalKec OpHaTbIHbI3. MaTpuuanap biHfFaitbl
oHe bekem OpHanacybl Kepek oHe Oyry npodwnbaepi Terictenyi Kepek.
MaTpuuanapabl 6acka Kywrten eHrisbenis. MaTpuiuaHblH, OpHanacybiMeH
6alinaHbICTbI Ke3 KereH akaynblk 60/ca, MaTpuLanapapl nainganaHo6aHpi3.

RIDGID matpuya cunatramacbl/6enrici

. N\

XXY-TTT-ZZ SSSS VVV
Z

XX Y ITT 2z SSSS VVV
Marpuua npoduniHi, KoHHeKTOp Typi KepcertinreH Kypan Kywli  KOHHeKTOp maTepuanbl  KOHHEKTOP CbIMbIHbIK eawemi  Oatwem Gipairi
CbIpTbIHAA - B = Burndy 60 - 60kN - CU - Mbic 0-400 = mm? MM - mm?
-RD = leHrenek matpuua  -D=DIN 6-6Ton - AL - AntommnHm AWG 8 - 4/0 = AWG MCM - MbIH, aitHaiMa MuUn
-SD =Ksagpat matpuua* - K=Klauke® Crangapt 130 - 130kN 250-1000 = MCM or kemil

- K = Gulifa/Pheonix 12-12Ton

* DIN 48083 6M TypiHe caiikecTey

Yiinecimaik 6aaHgamanapbl

AA  Byn Avarpammaza KepceTinreH matpyuanap MeH KabapIKTap ocbl AMarpaMmmazaa KepceTinreH afeKTp KOHHeKTopaapbiMeH bGipre naiaanaHy yiiH
Ridge Kypanaap KomnaHuscbl TapanbiHaH UL486 iliHae aHbIKTaFaH NpoLeaypanap apKbl/ibl CbIHAKTaH oTTi.

BB Byn Anarpammazia KepceTinreH maTpuLanap MeH KabaplKTap ocbl AMarpaMmMaZia KepCeTiireH aN1eKTP KOHHEKTOp/IapbiMeH bipre naiaanaHy yLuiH
Ridge Kypangap KomnaHuAcbl TapanbiHaH UL486 (60T KOHHeKTOp/iapblH Tasanay epeKLlenirimeH) iliHae aHbIKTanfaH npoleaypanap apKbiibl
CbIHaKTaH OTTi.

DD Ocbl Avarpammaza bepinreH maTpuuanap MeH KabablKTap OCbl AMArpaMMaZia KepCETIITEH 3EKTP KOHHEKTOP/IapbIMeEH KaHe cbiMMeH bipre
naifanaHraH Kesae maTpumLanap TosblK, abblnFaHbIH KaHe 01ap MaTpULLaHbIH/KOHHEKTOPALIH, OHAipYLUICiHE Calikec ByriareHiH pacTay yLwiH Ridge
Kypanaap KOMNaHWACbI TapanblHaH CbIHaKTaH oTTi.

EE Y1l eHAIPYLUICIHIH, ©HIM 9aebueTiHAe KepceTiareH OTKI3rill maTepuangap MeH enliemaepmMeH faHa ynnecimaj.

Ocbl AMarpaMmazia KepceTiaireH KeCKiLTep *KaHe ¥abablK, OCbl AMarpamMmmMaaarbl SN1EeKTP KOCKbILITap MeH CbiIMMeH nanganarbinyfa UL 1976
CTaHOAPTbIHA COMKEC XKiKTeneai.

Klauke® Gustav Klauke GmbH TipkenreH cayza 6enrici 60nbin Tabbinaapbl.
Burndy® Yectb — Burndy Corporation KomnaHUACbIHbIH, TipKkereH cayaa benrici.
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RIDGID REe 60 connector Compatibility Chart

RIDGID RDK-60 CU DIES FOR USE WITH COPPER KLAUKE® “STANDARD” TYPE CONNECTORS

A | Dies RIDGID RDK-60 CU
B | Equipment RIDGID RE 60 Electrical Tool and LR-60 Latching Crimp Head
C | Wire (mm?) 6 | 10 | 1w | 25 [ 3 [ s | 70 | 9% | 120 [ 150 | 18 | 240 [ 300
D | VDE Class 2
J | Wire Material Cu
£ | RIDGID 47933 47938 47943 47948 47953 47958 47963 47968 47973 47978 47983 47988 47993
Die Markings | RDK-60 CU6 | RDK-60 CU10 | RDK-60 CU16 | RDK-60 CU25 | RDK-60 CU35 | RDK-60 CU50 | RDK-60 CU70 | RDK-60 CU95 | RDK-60 CU120| RDK-60 CU150| RDK-60 CU185| RDK-60 CU240| RDK-60 CU300
F | # Crimps 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4
1R5 2R5 3R5 4R5 5R6 6R6 7R6 8R8 9R8 10R8 11R10 12R10 13R12
1R6 2R6 3R6 4R6 5R8 6R8 7R8 8R10 9R10 10R10 11R12 12R12 13R14
1R8 2R8 3R8 4R8 5R10 6R10 7R10 8R12 9R12 10R12 11R14 12R14 13R16
1R10 2R10 3R10 4R10 5R12 6R12 7R12 8R14 9R14 10R14 11R16 12R16 13R20
1R12 2R12 3R12 4R12 5R14 6R14 7R14 8R16 9R16 10R16 11R20 12R20
4R14 5R16 6R16 7R16 8R20 9R20 10R20
6R20 7R20
41R5 42R5 43R5 44R5 45R6 46R6 47R6 48R8 49R8 50R8 51R10 52R10 53R12
41R6 42R6 43R6 44R6 45R8 46R8 47R8 48R10 49R10 50R10 51R12 52R12 53R14
41R8 42R8 43R8 44R8 45R10 46R10 47R10 48R12 49R12 50R12 51R14 52R14 53R16
41R10 42R10 43R10 44R10 45R12 46R12 47R12 48R14 49R14 50R14 51R16 52R16 53R20
ETs 41R12 42R12 43R12 44R12 45R14 46R14 47R14 48R16 49R16 50R16 51R20 52R20
= e 44R14 45R16 46R16 47R16 48R20 49R20 50R20
2 o 46R20 | 47R20
G 8 —‘é 41R545 42R545 43R545 44R545 45R645 46R645 47R645 48R845 49R845 50R845 51R1045 52R1045 | 53R1245
C © 41R645 42R645 43R645 44R645 45R845 46R845 47R845 48R1045 49R1045 50R1045 | 51R1245 52R1245 | 53R1445
g >4 41R845 42R845 43R845 44R845 45R1045 46R1045 47R1045 48R1245 49R1245 50R1245 | 51R1445 52R1445 | 53R1645
O 41R1045 42R1045 43R1045 44R1045 45R1245 46R1245 47R1245 48R1445 49R1445 50R1445 | 51R1645 52R1645 | 53R2045
41R1245 42R1245 43R1245 44R1245 45R1445 46R1445 47R1445 48R1645 49R1645 50R1645 | 51R2045 52R2045
44R1445 45R1645 46R1645 47R1645 48R2045 49R2045 50R2045
46R2045 47R2045
21R 22R 23R 24R 25R 26R 27R 28R 29R 30R 31R 32R 33R
V10 TV16 V25 TV35 TV50 TV70 TV95 V120 TV150 TV185 TV240
Kv10 KV16 Kv25 KV35 KV50 KV70 KV95 KV120 KV150 KV185 KV240
55G6 6SG6 75G6 85G6 9SG6 10SG6 115G10 125G10 135G10
6SG8 7SG8 85G8 9SG8 10SG8 11SG12 128G12 135G12
6SG10 7SG10 85G10 9SG10 10SG10 115G16 125G16 135G16
78G12 85G12 9SG12 10SG12
152R 153R 154R 155R 156R 157R 158R 159R 160R 161R 162R 163R
Compatibili
H State[r)nent Y A

Klauke® is the registered trademark of Gustav Klauke GmbH.
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_ RE 60 Connector Compatibility Chart RIDGID

RIDGID RDD-60 CU DIES FOR USE WITH COPPER KLAUKE® “DIN” TYPE CONNECTORS

A | Dies RIDGID RDD-60 CU
B | Equipment RIDGID RE 60 Electrical Tool and LR-60 Latching Crimp head
C | Wire (mm?) 6 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240
D | VDE Class 2 2 2,5 2,5 2,5 2,5 2 2,5 2,5 2,5 2 2,5
J | Wire Material Cu
£ | RIDGID 44173 44178 44183 44188 44193 44198 44203 44208 44213 44218 44223 44228
Die Markings | RDD-60 CU6 | RDD-60 CU10 | RDD-60 CU16 | RDD-60 CU25 | RDD-60 CU35 | RDD-60 CUS0 | RDD-60 CU70 | RDD-60 CU95 | RDD-60 CU120| RDD-60 CU150| RDD-60 CU185 | RDD-60 CU240
F | # Crimps 2 2 2 2 2 3 3 4 4 4 4 5
101R5 102R5 103R6 104R6 105R6 106R8 107R8 108R8 109R10 110R10 111R10 112R12
101R6 102R6 103R8 104R8 105R8 106R10 107R10 108R10 109R12 110R12 111R12 112R14
101R8 102R8 103R10 104R10 105R10 106R12 107R12 108R12 109R14 110R14 111R14 112R16
103R12 104R12 105R12 106R14 107R14 108R14 109R16 110R16 111R16 112R20
105R14 106R16 107R16 108R16 109R20 111R20
161R5 162R8 163R6 164R6 165R8 166R8 167R8 168R10 169R10 110R20 171R10 172R12
161R6 162R5 163R8 164R8 165R10 166R10 167R10 168R12 169R12 170R10 171R12 172R14
162R6 163R10 164R10 165R12 166R12 167R12 168R14 169R14 170R12 171R14 172R16
163R12 164R12 165R14 166R14 167R14 168R16 169R16 170R14 171R16 172R20
166R16 167R16 169R20 170R16 171R20
+ 170R20
= ++ 161R545 162R545 163R645 164R645 165R845 166R845 167R845 168R1045 169R1045 | 170R1045 171R1045 | 172R1245
_Q o 161R645 162R645 163R845 164R845 165R1045 166R1045 167R1045 | 168R1245 169R1245 | 170R1245 171R1245 | 172R1445
G 8 X 162R845 163R1045 164R1045 | 165R1245 166R1245 167R1245 | 168R1445 169R1445 | 170R1445 171R1445 | 172R1645
c (33 163R1245 164R1245 | 165R1445 166R1445 167R1445 | 168R1645 169R1645 | 170R1645 171R1645 | 172R2045
S E 166R1645 167R1645 169R2045 | 170R2045 171R2045
S 147D212 1480212 149D212 1500212 151D212 1520212
121R 122R 123R 124R 125R 126R 127R 128R 129R 130R 131R 132R
523R 524R 525R 526R 527R 528R 529R 530R 531R 532R
322R10 324R16 324R25 324R35 324R50 327R70 327R95 327R120 330R150 331R185 332R240
323R10 325R16 325R25 325R35 325R50 328R70 328R95 328R120 331R150 332R185 333R240
324R10 326R16 326R25 326R35 326R50 329R70 329R95 329R120 332R150 333R185 333R300
327R16 327R25 327R35 327R50 330R70 330R95 330R120 333R150
328R16 328R25 328R35 328R50 331R70 331R95 331R120
329R35 329R50 332R70 332R95 332R120
330R35 330R50 333R120
331R50
332R50
Compatibili
H State[rJnent Y AR

Klauke® is the registered trademark of Gustav Klauke GmbH.
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RIDGID &e 60 Connector Compatibility Chart _

RIDGID RDD-60 AL DIES FOR USE WITH ALUMINUM KLAUKE® “DIN” TYPE CONNECTORS

A | Dies RIDGID RDD-60 AL
B | Equipment RIDGID RE 60 Electrical Tool and LR-60 Latching Crimp Head
C | wire (mm2) 25 | 35 | 50 | 70 | 95 | 120 150 185 240
D | VDE Class 2
J | Wire Material Al
£ |RIDGID 44243 44248 44253 44258 44263 44268 44273 44278
Die Markings RDD-60 AL25 RDD-60 AL35 RDD-60 AL50 RDD-60 AL70 RDD-60 AL95-120 RDD-60 AL150 RDD-60 AL185 RDD-60 AL240
F | # Crimps 4 5 5 6 6 6 6 6 8
264R8 265R8 266R8 267R8 268R10 269R10 270R10 271R10 272R10
264R10 265R10 266R10 267R10 268R12 269R12 270R12 271R12 272R12
264R12 265R12 266R12 267R12 268R16 269R16 270R16 271R16 272R16
270R20 271R20 272R20
204R8 205R10 206R10 207R10 208R10 209R12 210R12 211R12 212R12
204R10 205R12 206R12 207R12 208R12 209R16 210R16 211R16 212R16
208R16 210R20 211R20 212R20
224R 225R 226R 227R 228R 229R 230R 231R 232R
e 364R8 365R8 366R8 367R10 368R10 369R12 370R12 371R10 372R10
= = 364R10 365R10 366R10 367R12 368R12 369R16 370R16 371R12 372R12
_,9 o 364R12 365R12 366R12 368R16 370R20 371R16 372R16
G O 371R20 372R20
8 g 304R8 305R10 306R10 307R10 308R10 309R12 310R12 311R12 312R12
C = 304R10 305R12 306R12 307R12 308R12 309R16 310R16 311R16 312R16
QX 308R16 310R20 311R20 312R20
o 324R10 325R16 326R16 327R16 328R16 329R35 330R16 331R50 332R50
324R16 325R25 326R25 327R25 328R25 329R50 330R25 331R70 332R70
324R25 325R35 326R35 327R35 328R35 329R70 330R35 331R95 332R95
324R35 325R50 326R50 327R50 328R50 329R95 330R50 331R120 332R120
324R50 327R70 328R70 329R120 330R70 331R150 332R150
327R95 328R95 330R95 331R185 332R185
327R120 328R120 330R120 332R240
330R150
344R 345R 348R
Compatibili
i State?nent v BB

Klauke® is the registered trademark of Gustav Klauke GmbH.
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_ RE 60 Connector Compatibility Chart RIDGID

RIDGID 4P-6 4PIN™ DIELESS CRIMP HEAD FOR USE WITH COPPER KLAUKE® “STANDARD” TYPE CONNECTORS

B | Equipment RIDGID RE 60 Electrical Tool and 4P-6 4PIN Dieless Crimp Head
C | wire (mm?) 10 | 1w | 2 | 3 | 5 [ 7o | 9 | 120 [ 15 | 185 | 240 [ 300 [ 400
D | VDE Class 2
J | Wire Material Cu
F | # Crimps 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 5
2R5 3R5 4R5 5R6 6R6 7R6 8R8 9R8 10R8 11R10 12R10 13R12 14R12
2R6 3R6 4R6 5R8 6R8 7R8 8R10 9R10 10R10 11R12 12R12 13R14 14R14
2R8 3R8 4R8 5R10 6R10 7R10 8R12 9R12 10R12 11R14 12R14 13R16 14R16
2R10 3R10 4R10 5R12 6R12 7R12 8R14 9R14 10R14 11R16 12R16 13R20 14R20
2R12 3R12 4R12 5R14 6R14 7R14 8R16 9R16 10R16 11R20 12R20
4R14 5R16 6R16 7R16 8R20 9R20 10R20
6R20 7R20
42R5 43R5 44R5 45R6 46R6 47R6 48R8 49R8 50R8 51R10 52R10 53R12 54R12
42R6 43R6 44R6 45R8 46R8 47R8 48R10 49R10 50R10 51R12 52R12 53R14 54R14
42R8 43R8 44R8 45R10 46R10 47R10 48R12 49R12 50R12 51R14 52R14 53R16 54R16
42R10 43R10 44R10 45R12 46R12 47R12 48R14 49R14 50R14 51R16 52R16 53R20 54R20
% 42R12 43R12 44R12 45R14 46R14 47R14 48R16 49R16 50R16 51R20 52R20
o +* 44R14 45R16 46R16 47R16 48R20 49R20 50R20
° 2 46R20 | 47R20
G 8 > 42R545 43R545 44R545 45R645 46R645 47R645 48R845 49R845 50R845 51R1045 52R1045 53R1245 54R1245
c E 42R645 43R645 44R645 45R845 46R845 47R845 48R1045 49R1045 50R1045 51R1245 52R1245 53R1445 54R1445
o X 42R845 43R845 44R845 45R1045 46R1045 47R1045 48R1245 49R1245 50R1245 51R1445 52R1445 53R1645 54R1645
O 42R1045 43R1045 44R1045 45R1245 46R1245 47R1245 48R1445 49R1445 50R1445 51R1645 52R1645 53R2045 54R2045
42R1245 43R1245 44R1245 45R1445 46R1445 47R1445 48R1645 49R1645 50R1645 51R2045 52R2045
44R1445 45R1645 46R1645 47R1645 48R2045 49R2045 50R2045
46R2045 47R2045
22R 23R 24R 25R 26R 27R 28R 29R 30R 31R 32R 33R 34R
TV10 TV16 TV25 TV35 TV50 TV70 TV95 TV120 TV150 TV185 TV240
KV10 KV16 KV25 KV35 KV50 KV70 KV95 KV120 KV150 KV185 KV240
55G6 6SG6 75G6 85SG6 9SG6 10SG6 11SG10 12SG10 13SG1
6SG8 785G8 85G8 9SG8 10SG8 118G12 128G12 135G12
6SG10 7SG10 8SG10 9SG10 10SG10 11SG16 12SG16 135G16
75G12 85G12 9SG12 10SG12

Compatibility
Statement M

jm

Klauke® is the registered trademark of Gustav Klauke GmbH.

27



RIDGID RE 60 Connector Compatibility Chart _

KLAUKE® R22 DIES FOR USE WITH COPPER KLAUKE “STANDARD” TYPE CONNECTORS

A | Dies KLAUKE R22
B | Equipment RIDGID RE 60 Electrical Tool and LR-60 Latching Crimp Head
C | Wire (mm?) 6 | w0 | 6 | 2 | 3 | s | 70 | 95 | 120 150 | 185 240 300
D | VDE Class 2
J | Wire Material Cu
E | KLAUKE R22 6 R2210 R22 16 R22 25 R22 35 R22 50 R2270 R22 95 R22 120 R22 150 R22 185 R22 240 R22 300
Die Markings
F | # Crimps 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4
1R5 2R5 3R5 4R5 5R6 6R6 7R6 8R8 9R8 10R8 11R10 12R10 13R12
1R6 2R6 3R6 4R6 5R8 6R8 7R8 8R10 9R10 10R10 11R12 12R12 13R14
1R8 2R8 3R8 4R8 5R10 6R10 7R10 8R12 9R12 10R12 11R14 12R14 13R16
1R10 2R10 3R10 4R10 5R12 6R12 7R12 8R14 9R14 10R14 11R16 12R16 13R20
1R12 2R12 3R12 4R12 5R14 6R14 7R14 8R16 9R16 10R16 11R20 12R20
4R14 5R16 6R16 7R16 8R20 9R20 10R20
6R20 7R20
41R5 42R5 43R5 44R5 45R6 46R6 47R6 43R8 49R8 50R8 51R10 52R10 53R12
41R6 42R6 43R6 44R6 45R8 46R8 47R8 48R10 49R10 50R10 51R12 52R12 53R14
41R8 42R8 43R8 44R8 45R10 46R10 47R10 48R12 49R12 50R12 51R14 52R14 53R16
41R10 42R10 43R10 44R10 45R12 46R12 47R12 48R14 49R14 50R14 51R16 52R16 53R20
$ 41R12 42R12 43R12 44R12 45R14 46R14 47R14 48R16 49R16 50R16 51R20 52R20
= H 44R14 45R16 46R16 47R16 48R20 49R20 50R20
2o 46R20 | 47R20
G 8 % 41R545 42R545 43R545 44R545 45R645 46R645 47R645 48R845 49R845 50R845 51R1045 52R1045 | 53R1245
cC© 41R645 42R645 43R645 44R645 45R845 46R845 47R845 48R1045 49R1045 50R1045 | 51R1245 52R1245 | 53R1445
g v 41R845 42R845 43R845 44R845 45R1045 46R1045 47R1045 48R1245 49R1245 50R1245 | 51R1445 52R1445 | 53R1645
O 41R1045 42R1045 43R1045 44R1045 45R1245 46R1245 47R1245 48R1445 49R1445 50R1445 | 51R1645 52R1645 | 53R2045
41R1245 42R1245 43R1245 44R1245 45R1445 46R1445 47R1445 48R1645 49R1645 50R1645 | 51R2045 52R2045
44R1445 45R1645 46R1645 47R1645 48R2045 49R2045 50R2045
46R2045 47R2045
21R 22R 23R 24R 25R 26R 27R 28R 29R 30R 31R 32R 33R
V10 V16 TV25 V35 TV50 V70 TV95 V120 V150 TV185 V240
KV10 KV16 KV25 KV35 KV50 KvV70 KV95 KV120 KV150 KV185 Kv240
5SG6 6SG6 75G6 8SG6 9SG6 10SG6 118G10 125G10 135G10
6SG8 75G8 85G8 95G8 10SG8 118G12 125G12 135G12
6SG10 75G10 8SG10 9SG10 10SG10 118G16 125G16 135G16
78G12 85G12 95G12 10SG12
152R 153R 154R 155R 156R 157R 158R 159R 160R 161R 162R 163R
Compatibili
H State[r)nent v oD A

Klauke® is the registered trademark of Gustav Klauke GmbH.
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KLAUKE® D22 DIES FOR USE WITH COPPER KLAUKE “DIN” TYPE CONNECTORS

RE 60 Connector Compatibility Chart RIDGID

A | Dies KLAUKE D22
B | Equipment RIDGID RE 60 Electrical Tool and LR-60 Latching Crimp head
C | Wire (mm?) 6 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240
D | VDE Class 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
J | Wire Material Cu
E KI-'AUKE ; D226 D22 10 D22 16 D22 25 D22 35 D22 50 D2270 D22 95 D22 120 D22 150 D22 185 D22 240
Die Markings
F | #Crimps 2 2 2 2 2 3 3 4 4 4 4 5
101R5 102R5 103R6 104R6 105R6 106R8 107R8 108R8 109R10 110R10 111R10 112R12
101R6 102R6 103R8 104R8 105R8 106R10 107R10 108R10 109R12 110R12 111R12 112R14
101R8 102R8 103R10 104R10 105R10 106R12 107R12 108R12 109R14 110R14 111R14 112R16
103R12 104R12 105R12 106R14 107R14 108R14 109R16 110R16 111R16 112R20
105R14 106R16 107R16 108R16 109R20 111R20
161R5 162R8 163R6 164R6 165R8 166R8 167R8 168R10 169R10 110R20 171R10 172R12
161R6 162R5 163R8 164R8 165R10 166R10 167R10 168R12 169R12 170R10 171R12 172R14
162R6 163R10 164R10 165R12 166R12 167R12 168R14 169R14 170R12 171R14 172R16
163R12 164R12 165R14 166R14 167R14 168R16 169R16 170R14 171R16 172R20
166R16 167R16 169R20 170R16 171R20
+ 170R20
= % 161R545 162R545 163R645 164R645 165R845 166R845 167R845 168R1045 169R1045 170R1045 171R1045 | 172R1245
_Q o 161R645 162R645 163R845 164R845 165R1045 166R1045 167R1045 168R1245 169R1245 170R1245 171R1245 | 172R1445
G 8 X 162R845 163R1045 164R1045 165R1245 166R1245 167R1245 168R1445 169R1445 170R1445 171R1445 | 172R1645
c % 163R1245 164R1245 165R1445 166R1445 167R1445 168R1645 169R1645 170R1645 171R1645 | 172R2045
S 2 166R1645 167R1645 169R2045 170R2045 171R2045
O 147D212 148D212 149D212 150D212 151D212 1520212
121R 122R 123R 124R 125R 126R 127R 128R 129R 130R 131R 132R
523R 524R 525R 526R 527R 528R 529R 530R 531R 532R
322R10 324R16 324R25 324R35 324R50 327R70 327R95 327R120 330R150 331R185 332R240
323R10 325R16 325R25 325R35 325R50 328R70 328R95 328R120 331R150 332R185 333R240
324R10 326R16 326R25 326R35 326R50 329R70 329R95 329R120 332R150 333R185 333R300
327R16 327R25 327R35 327R50 330R70 330R95 330R120 333R150
328R16 328R25 328R35 328R50 331R70 331R95 331R120
329R35 329R50 332R70 332R95 332R120
330R35 330R50 333R120
331R50
332R50
1IEE 2

Klauke® is the registered trademark of Gustav Klauke GmbH.

29




RIDGID RE 60 Connector Compatibility Chart

KLAUKE® A22 DIES FOR USE WITH ALUMINUM KLAUKE “DIN” TYPE CONNECTORS

A | Dies KLAUKE A22
B | Equipment RIDGID RE 60 Electrical Tool and LR-60 Latching Crimp Head
C [ wire (mmo) 25 | 35 | 50 | 70 95 | 120 150 185 240
D | VDE Class 2
J | Wire Material Al
E K-LAUKE - A221625 A2235 A2250 A2270 A22 95120 A22150 A22185 A22 240
Die Markings
F | # Crimps 4 5 5 6 6 6 6 6 8
264R8 265R8 266R8 267R8 268R10 269R10 270R10 271R10 272R10
264R10 265R10 266R10 267R10 268R12 269R12 270R12 271R12 272R12
264R12 265R12 266R12 267R12 268R16 269R16 270R16 271R16 272R16
270R20 271R20 272R20
204R8 205R10 206R10 207R10 208R10 209R12 210R12 211R12 212R12
204R10 205R12 206R12 207R12 208R12 209R16 210R16 211R16 212R16
208R16 210R20 211R20 212R20
224R 225R 226R 227R 228R 229R 230R 231R 232R
$ 364R8 365R8 366R8 367R10 368R10 369R12 370R12 371R10 372R10
= ETY 364R10 365R10 366R10 367R12 368R12 369R16 370R16 371R12 372R12
_9 ®© 364R12 365R12 366R12 368R16 370R20 371R16 372R16
G O » 371R20 372R20
qc_) cBU 304R8 305R10 306R10 307R10 308R10 309R12 310R12 311R12 312R12
C = 304R10 305R12 306R12 307R12 308R12 309R16 310R16 311R16 312R16
o X 308R16 310R20 311R20 312R20
o 324R10 325R16 326R16 327R16 328R16 329R35 330R16 331R50 332R50
324R16 325R25 326R25 327R25 328R25 329R50 330R25 331R70 332R70
324R25 325R35 326R35 327R35 328R35 329R70 330R35 331R95 332R95
324R35 325R50 326R50 327R50 328R50 329R95 330R50 331R120 332R120
324R50 327R70 328R70 329R120 330R70 331R150 332R150
327R95 328R95 330R95 331R185 332R185
327R120 328R120 330R120 332R240
330R150
344R 345R 348R
Compatibili
H State?nent Y oD
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